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Produsele Columbia Taping Tools Products

Columbia Taping Tools este mandra sa ofere o linie completa de unelte
automate pentru rigips. Cu rigipsul in minte, am creat cu mare grija uneltele
noastre. Produsele noastre sunt vandute printr-o retea de dileri si distribuitori
pe plan international.

Lista si Descrierea Produselor

+ Unealta automata de izolare cu banda
Aplica simultan banda si compusul pentru imbinare la toate imbinarile
orizontale de pe perete, tavan si balamalelor, si a imbinarilor cu unghi intern.

* Rola pentru colt cu maner
Introduce banda de hartie in imbinarile cu unghi intern de 90°pe pereti si tavan.

« Capete unghiulare 27, 2%/, & 3"
Niveleaza compusul pentru imbinari la rigips in toate imbinarile cu
unghi intern 90°dupa utilizarea rolei pentru colt.

* Maner cu cap unghiular

» Cutie de spalare pentru colt cu maner
Utilizat impreuna cu capul unghiular, aplica un strat de finisare la toate
imbinarile cu unghi intern 90° .

e Cutie mbox 7", 8”,10", 12"
Distribuie compusul pentru imbinare in dozele corecte pe imbinarile orizontale
“‘Formeaza coama imbinarii.”

* Manere cutie mbox
Utilizat cu cutiile mbox , lungimi variabie pentru a se potrivi la - 3’, 42", 4°, 5', 6'

+ Capsator cu maner
Aplica compusul pentru imbinare in gaurile de ace si suruburi.

*  Pompa de noroi
Incarca toate uneltele Columbia cu compuspentru imbinare

* Pompa de noroi fierbinte
Incarcd compusul pentru imbinare rapida in cutile mbox, cutiile de
spalare pentru colturi si capsatoare. Poate fi folosit si ca pompa de
umplere atunci cand se utilizeaza un amestec obisnuit pentru imbinare

+ Gatde lebada
Anexa a pompei pentru umplere unealta automata de izolare.

+ Sut Standard
Anexa a pompei pentru umplere cutii mbox si capsatoare



FACETI CUNOSTINTA CU UNELTELE COLUMBIA




Partea 1

Schita produselor de izolare conice de baza

Pasul 1

Procese

a. Puneti banda pe toate imbinarile
orizontale si toate unghiurile interne de 90 °
b. Stergeti toate imbinarile orizontale

C. incorpora’gi toate unghiurile interne

d. Curatati si nivelati toate marginile de
unghiuri interne de 90 °

e. Curatati toate unghiurile in 3 directii prin
nivelarea compusului excesiv pentru banda

Unelte necesare

a.Unealta automata de izolare cu banda
b.Cutit lat

c. Rola pentru cot cu méaner

d. Cap unghiular 3" cu méaner

e. Cutit lat

Pasul 2

Procese

a. Aplicati primul strat de compus de
mbinare la toate depunerile de unghii sau
suruburi

b. Aplicati primul strat de imbinare la toate
imbinarile orizontale

Unelte necesare
a. Capsator 2°cu maner

b. Cutie mbox 7”7, 8" or 10" cu maner

Pasul 3

Procese

a. Aplicati stratul secundar si de finisare la
toate unghiurile interne

b. Aplicati stratul al doilea de compus pentru
imbinari la toate imbinarile orizontale

Unelte necesare
a. Capsator 2’ sau 3" cu maner

b. Cutie mbox 10" sau 12" cu maner

Pasul 4
Procese

a. Aplicati stratul secundar si de finisare la
toate unghiurile interne

b. Aplicati stratul de finisare gaurilor pentru
ace sau suruburi

c. Aplicati stratul de finisare la toate
imbinarile orizontale

Unelte necesare

a. Cutie spalare colt cu maner si caap
unghiular 2” sau 3”

Pasul 5

Sablati si / sau pregatiti rigipsul pentru finisaj; adica un perete neted, finisat, interferent cu
un canal adiacent, segmentat, folositi galeata cu mistrie, verificati acustic sau demontati

structurile, etc.




Partea 1
UNERALTA AUTOMATA DE IZOLARE CU BANDA COLUMBIA

Introducere

Izolarea cu unealta automata de izolare cu banda este cea mai obisnuita metoda
de izolare in industria de rigipsului. Acest instrument permite operator n rigips sa
lucreze automat, cu volum mare. Este 0 unealta foarte productiva cand este in mainile
unui operator calificat; de exemplu, este posibil ca un bun operator sa pund doud sau
mai multe cutii de banda (pana la 5 mile de banda) in 8 ore. Este nevoie de putin timp
pentru ca cineva sa devina un utilizator calificat al acestei unelte, dar acest timp
petrecut este rasplatit cu o productivitate mai mare.

Unealta automata de izolare cu banda Columbia este conceputa pentru a fi
unealta de izolare cea mai usoara, cea mai rapida, cu functionarea cea mai buna
disponibila. Aceasta masina functioneaza pe principii de baza, rotile de antrenare se
rotesc pe masurd ce masina ruleaza de-a lungul peretelui si, in schimb, actioneaza un
mecanism cu piston care acopera cu banda imbinarea. Unealta automata de izolare cu
banda aplica simultan banda de hartie si distribuie cantitatea corecta de compus de
imbinare la imbinari pe pereti, colturi si tavane.

Componentele uneltei automate de izolare cu banda

Unealta automata de izolare cu banda include urmatoarele componente, dupa cum se
arata 1n figuri:

* Un butoi (CT # 103) pentru mentinerea alimentarii cu Noroi

» O maneta (CT # 126) pentru scoaterea benzii si taierea benzii pe masura ce unealta
de izolare se deplaseaza peste imbinare.

* Un ansamblu de taiere (CTA41) pentru tiierea benzii.

* O roata de bordurare (CT # 47) pentru a indoi banda pe unghiurile interne.
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Sa incepem



CE VA TREBUIE SA INCEPETI LUCRUL

Keen Look In Your Eye

Taper

' /Tmsty Knife
Comer Roller

— & Angle Head

Pump & Gooseneck Clean Water

Unealta de izolare cu banda —unealta de izolare cu banda
Tape —banda

Trusty knife — un cutit fiabil

Pump and gooseneck- o pompéa si un gét de lebada
Clean water —apé curata

Rinse bucket- géleata pentru spalare

Corner roller & angle head-rola pentru colt si capunghiular
Keen look in your eye- o privire agera

Unealta de izolare cu banda poate fi actionata fie un operatorul unic, fie un operator si un

echipa de stergatoare (denumit in continuare "stergator"). Cel mai eficient cu o echipa formata din
trei persoane: unul pentru a opera si doi pentru a sterge. Metoda uneltei automate de izolare cu
banda este aplicabila diferitelor tipuri de lucrari de izolare cu banda, de la o singura unitate (case)
la mai multe unitati (cladiri Tnalte si apartamente). in afara de prductivitate ridicata, alte avantaje
ale uneltei de izolare cu banda includ urmétoarele: Tn incaperile de pana la 8 '6 " toate izolarile cu
banda pot fi realizate de pe podea si sunt relativ curat, deoarece singurul contact cu compusul de
imbinare apare atunci cand se aplica benzi scurte. Folosind tehnica adecvata, timpul petrecut
pentru instruire este rasplatit sub forma unei productivitati mai mari.
Trebuie sa aveti grija cand utilizati un unealta automata de izolare cu banda. Cand sunt incarcate,
aceste masini, pot sa cantareasca aproape 50 Ibs.,iar manevrarea incorectd poate provoca
tensionare, ceea ce poate duce chiar la ranire. Prin urmare, se sugereaza utilizarea tehnicilor
corecte pentru corp, atunci cand se lucreaza cuo unealta automata de izolare cu banda. Tehnicile
adecvate sunt demonstrate in acest manual.

Pregatirea pentru banda cu conicul dvs. Columbia

Unelte necesare

* Sunt necesare cel putin trei galeti cu o unelta automata de izolare cu banda - una pentru
amestecarea compusului pentru imbinari, una umpluta cu apa pentru clatirea capului conic si una
pentru mentinerea apei pentru amestecare.

+ Galetile suplimentare sunt utile deoarece permit amestecarea mai multor galeti de compus pentru
mbinare simultan.

* Este necesara o pompa de noroi de la Columbia, completata cu gatul de lebada, pentru umplerea
uneltei automate de izolare cu banda

+ Operatorul masinii trebuie sa poarte un cutit pentru a taia hartia si plasticul din Tmbinari.

Pentru unghiuri este nevoie de o rola si cap unghiular Columbia. In cazul in care stergatoarele sunt
incluse n echipa, acestea trebuie sa aiba cutit si sa actioneze capetele unghiulare si rolele




incarcarea rolelor cu banda

Tnainte de a incarca banda, efectuati urmatoarele verificari:

1. Trageti in jos maneta CT # 126 pentru a va asigura ca lama de taiere se misca usor.

2. Verificati rotile motoare CT # 67 pentru a va asigura ca acestea se misca liber.

3. Impingeti maneta de bordurare CT # 105 si eliberati-o pentru a va asigura ca roata de bordurare
se misca liber si ca se intoarce in pozitia normala.

Urmati aceste proceduri pentru a incarca o rola cu banda:
Scoateti CT # 119 (retinere) si plasati banda pe ax astfel incat banda sa se rostogoleasca
de la partea inferioara a rolei catre capul masinii sau, cu alte cuvinte, sa se desfaca in
sensul acelor de ceasornic pe masura ce va uitati la role. Motivul pentru aceasta este ca
atunci cand banda este rasucita pentru a intra in cap, rasucirea va fi cea dreapta, astfel
incat sa nu interfereze cu CT # 126 (Corpul manetei).
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Remontati firul si asigurati-va ca banda se roteste liber. Cu toate acestea, nu trebuie sa se
roteasca prea liber, adica banda nu ar trebui sa continue sa se deruleze dupa oprirea masinii.
Cand se intdmpla acest lucru, Tmpingeti centrul benzii, astfel incat marginea rolei sa frece usor
arcul de retinere CT # 119. Acest lucru o va incetini.



Dupa ce puneti rola in pozitie, asezati capatul uneltei de izolare cu banda pe podea, astfel incat
varful pantofului dvs. sa prinda maneta de nbordurare (pentru a extinde parghia si a va scoate din
drum) si 0 mana trebuie sa sprijine masina de pe maneta de prindere. CT # 126 (maneta) trebuie
sa fie in pozitia neutra.

Cu mana libera, trageti banda spre capul masinii, dandu-i o sfert de rotatie, astfel incat partea
lustruitd a benzii sa fie indreptaté spre masina. Glisati-o in ghidajul de alimentare a hartiei CT # 19
de la baza capului. Asigurati-va ca banda intra peste partea superioara a mainii pe guler si ca

marginile benzii nu ating pielea. Banda de hartie poate provoca taieturi dureroase!

Verificati daca ghidajul de alimentare pentru hartie CT # 19 este lipsit de componenta de imbinare
si ca banda se misca liber prin el. Tmpinge’;i banda pe canal pana cand este aproximativ 2 " trecut
de ac. Ridicati manerul pentru a ridica acul si introduceti si scoateti banda din capul masinii.
Buclele naturale ale benzii ar trebui sa iasa peste rotile de actionare.

Cand banda apare peste rotile de actionare, trageti in jos manerul CT # 126 pentru a tdia banda si
a verifica daca lama face o taiere curata. Marginile aspre, uzate sau incarcarea lamei indica faptul
ca lama este rupta sau mata si trebuie inlocuitd. Mai multe bucati de banda trebuie taiate pentru a
va asigura ca lama este ascutita si se intoarce liber in pozitia neutra. Nota: Banda umeda nu va
taia si va bloca lama, asa ca trageti suficientd banda pana cand lama taie banda uscata.



Incdrcarea uneltei de izolare cu banda cu Compus pentru imbinari
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Tavane Unghiuri
TESTUL UMEZELII

Consistenta noroiului

Compusul pentru imbinari ar trebui amestecat destul de subtire si neted, astfel incéat sa
poata fi turnat de la o galeata la alta. Compusul pentru imbinari pentru imbinarile orizontale plate
este de obicei mai gros decat compusul pentru imbinari folosit la unghiuri. Daca imbinarea este
prea subtire pentru imbinarile plate, banda va aluneca de-a lungul imbinarii si va lasa un capat
prea scurt. Compusul pentru imbinari pe partile plate poate provoca, de asemenea, ca marginea
superioara a benzii sa se desprinda de pe perete atunci cand este aplicata, deoarece compusul nu
va fi suficient de gros pentru a-I mentine in pozitie. Compusul este amestecat mai subtire pentru
unghiuri, astfel incat banda poate fi mai usor indoita pentru a forma un colt patrat.
in cazul in care compusul pentru imbinari este prea subtire, va aluneca in jos pe perete atunci
cand unghiul este spalat.

incarcarea uneltei de izolare cu banda Columbia cu pompa de noroi

Asezati tubul rotund al pompei intr-o galeata de compus pentru imbinari. Partea galetii i
trebuie sa alunece intre tubul rotund si piciorul pompei. Piciorul pompei este echipat cu un pedala.
Puneti piciorul pe pedala. Acest lucru asigura faptul ca pompa nu se va invarti cand se va umple
unealta de izolare cu banda.

Utilizati pompa fara sitd atunci cand umpleti unealta de izolare cu banda. Motivul din este
ca, daca sita pompei se incarca, pompa trebuie scoasa din galeata si sita va trebui curatata.
Aceasta este o procedura dezordonata si consumatoare de timp, care duce la o productivitate
redusa. In schimb, amestecati compusul pentru imbinari, astfel incat sa existe putini bulgari sau de
loc. Chiar daca céateva bucati se strecoara in unealta de izolare cu banda (deoarece nu exista nici
o sita), acestea nu ar trebui sa provoace probleme.

Pentru a impiedica aparitia bulelor de aer in unealta de izolare cu banda, pompa nu trebuie
scoasa din galeata. Bulele de aer reprezintd o problema majora in accea ca, daca sunt vazute,
acestea incetinesc activitatea stergatorului si, daca nu sunt vazute, pot crea defecte in finisaj.

Pompati méanerul de aproximativ 4 sau 5 ori pana cand compusul pentru imbinari este
vizibil la capatul gatului de lebadai. Aceasta impiedica pomparea aerului in unealta de izolare cu
banda.

Daca pompa este noua sau a fost spalata cu atentie dupa ultima utilizare, este posibil sa aveti
probleme la preluarea in pompa. In acest caz, loviturile scurte si rapide de pe maner ar trebui sa
ajute; daca nu, scoateti pompa din galeata cu compus pentru imbinari i puneti-o intr-o galeata de
apa, dand din nou lovituei scurte in méaner. Daca tot nu functioneaza, intoarceti-o cu capul in jos si
turnati apa in ea sau turnati apa in orificiul de iesire si pompati manerul. Acest lucru ar trebui sa
faca pistonul umed si sa creeze aspiratia necesara pentru a pompa compusul pentru imbinari
Daca toate aceste proceduri nu reusesc, cel mai probabil este uzata o piesa si pompa va trebui sa

fie returnata dealerului sau distribuitorului local Columbia pentru depanare.



Procedura de incarcare

1. In partea dreapta a capului uneltei de izolare cu banda Columbia este un carlig de form& mica
parghie (CT # 93 Bratul de inchidere a noroiului), care opereaza poarta de noroi, aceasta la randul
sau permite compusului pentru Tmbinari s& ajunga pe banda. In timpul lipirii, bratul si poarta trebuie
sa fie deschise; cu toate acestea, in timpul umplerii, acest brat trebuie sa fie in jos si poarta
inchisa. Bratul se loveste de un disc rotund (CT # 85) atunci cand este impins in jos. Acest disc
trebuie Tmpins Tnainte ca bratul sa poata fi pozitionat in jos. Discul este conectat la un arbore;
arborele cupleaza si decupleazd un mecanism de antrenare care invarte tamburul, infasoara
cablul si trage pistonul in momentul functionarii unealtei de izolare cu banda.

inainte de incarcarea masinii de izolare cu banda:

a. Impingeti maneta CT # 93 in jos pana cand atinge discul de otel al arborelui de eliberare al
cuplajului CT # 85.

b. Céand parghia loveste scripetele, impingeti roata cu degetul mare al celeilalte maini si
continuati s& impingeti maneta pana cand ajunge in pozitia jos. Nota: manta trebuie sa fie
complet in jos, astfel incat poarta sa fie inchisa strans, nepermitand astfel compusului
pentru imbinari sa curga din capul masinii. De asemenea, retineti ca scripetele trebuie
impins pentru a dezactiva mecanismul de antrenare, permitand tamburului, cablului si
pistonului sa se rostogoleasca in mod liber pe masura ce se umple tubul uneltei de izolare
cu banda

2. Localizati duza de umplere CT # 97 pe placa plata de pe capul uneltei de izolare cu banda.
Aceasta duza contine o supapa cu arc, care permite compusului pentru imbinari sa curga, dar nu
sa iasa.

[ T e




3. Introduceti duza in orificiul de la capatul gatului de lebada al pompei.
4. Asezati unealta de izolare cu anda n suportul gatului de lebada (fig.9). Ar trebui sa stea singura
cu rotile sale indreptate departe de galeata.

5. Puneti piciorul pe pedala de la piciorul pompei si cu ména stéanga la capatul deschis al uneltei de
izolare cu banda pentru a simti pistonul atunci cand atinge varful.

6. Pompati compusul pentru imbinari in unealta de izolare cu banda. Este nevoie de circa 8 pana
la 9 pompari cu manerul pentru umplere. Nota: Amintiti-va acest lucru deoarece orice altceva
inseamna ca exista o scurgere undeva si ca aerul intra in unealta de izolare cu banda.

7. Pe masura ce simtiti ca pistonul atinge punctul de sus al pompei: prea multd presiune va forta
pistonul pana la capat, creand presiune, provocand iesirea pe la cap a compuslui pentru imbinari.

8. Scoateti masina de pe suport si tineti capul astfel incat sa se indrepte in galeata.
9. Ridicati maneta CT # 93 care actioneaza poarta de noroi in pozitia de incarcare. Acest lucru va
determina un pic de compus pentru Tmbinari sa se scurga din cap datritia presiunea din tub.

Stergeti excesul de compus de pe banda de pe marginea galetii

10. Unealta de izolare cu banda este acum gata pentruizolare.



Depanare la incarcarea masinii de izolare cu banda izolatoare

1. Problema: Compusul pentru imbinari se scurge din supapa pe masura ce ridicati unealta de
izolare cu banda.

Cauza: Ceva a blocat supapa deschisa.

Efect: Daca este lasata blocat, in timp ce banda este rulata pe perete, compusul de imbinare va
iesi din supapa si va reduce cantitatea care intra pe banda, si va face o mizerie.

Solutie: prin impingerea in interiorul supapei cu un cui sau o piesa rigida de sarma, de obicei,
puteti elibera supapa. Nota: Nu utilizati cabluri electrice acoperite cu plastic deoarece o bucata de
plastic poate fi taiatd si se blocheaza in sigiliul supapei. Dacad dupa aceasta, supapa raméane
blocata, este necesara scoaterea acesteia pentru curatare.

Scoateti supapa slanbiti mai intai surubul CT # 145 care blocheazéa supapa in loc in cap si apoi cu
o surubelniti in sensul invers surubului de pe supapa. Daca nu se misca, puteti folosi o pereche de
clesti, dar asigurati-va ca ati asezat clestii la partea inferioara a supapei. Rotiti supapa cu clestii
pentru a o scoate. Aveti grija sa nu indoiti sau sa distrugeti altfel supapa. Spalati supapa in apa si
scoateti materialul care o blocheaza. Verificati daca arcul are o tensiune suficientd pentru a forma
o etansare stransa. Inlocuind supapa, asigurati-va ca se afla asezata in gaura in mod uniform.
Este posibil sa trebuiasca sa o atingeti putin pentru a o apasa inapoi in gaura, dar nu atingeti
capétul supapei cu un material dur. In schimb, utilizati o bucata de lemn sau un material moale
similar pentru a evita deteriorarea care ar impiedica fixarea duzelor intr-o garnitura. (Atunci cand
inlocuiti supapa, utilizati siliconul pentru a o sigila).

2. Problema: Compusul de imbinare nu va trece prin supapa in unealta de izolare cu banda, desi
supapa pare curata.

Cauza: Compusul pentru imbinari uscat este blocat in arc, impiedicAnd deschiderea completa a
supapei, poate provoca acest lucru.

Solutie: Scoateti supapa si atingeti arcul pentru a scoate compusul uscat, apoi trageti arcul pana
cand supapa se deschide si se inchide liber. Spalarea supapelor dupa utilizare va Tmpiedica
aceasta problema.



3. Problema: O alta problema care poate aparea la umplerea masinilor mai vechi consta in faptul
ca lantul lamei de taiere CT # 43 devine slab si se poate bloca CT # 80 (manerul de actionare
strans). Daca pompa aplica presiune, cablul se poate rupe. Verificati slabirea lantului si, daca este
necesar, inlocuiti lantul.

Pregatirea unei noi unelte de izolare cu banda umplute

De fiecare data cand un unealta de izolare cu banda este umpluta recent:

1. Rotiti CT # 80 (manerul de actionare) in partea stanga a capului o data sau doua ori pentru
a aduce pistonul CT # 107 strans in sus pe compusul pentru imbinari din tub si puneti
compusul pe banda.

1. Executati o imbinare orizontala plata pe perete (mai mica de 1 yard), care sa nu interfereze
cu imbinarile cap la cap sau daca nu exista o imbinare plata in incapere, executati o imbinare
a peretelui superior sau o imbinare verticala plata. Aceasta procedura elimina petele uscate
sau buzunarele de aer de sub banda, asigurandu-se ca pistonul este strans legat de compusul
pentru imbinari si nu aluneca Tnapoi asa cum ar fi in pozitie verticala daca ati face primul un
tavan plat.
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CUM ESTE O IMBINARE PE CARE O FACETI INTR-O CAMERA CA
ACEASTA?

Succesiunea aplicarii

Succesiunea generala a izolarii masinii de izolare cu banda a unei incaperi este de obicei: imbinari
cap la cap pe tavan, imbinari ale peretilor, imbinari orizontale pe tavan, imbinari orizontale pe
pereti, benzi scurte si unghiuri. Motivele acestei secvente sunt urmatoarele:

1. Stergatorul nu va trebui sa stearga capul intersectat si benzile orizontale in care ambele benzi
sunt ne curatate.
2. Unealta de izolare cu banda si stergatorul vor raméane unul in afara celuilalt.

O secventa recomandata pentru aplicarea benzilor unghiulare cu o masina este dupa cum
urmeaza:

1. Incepeti la primul unghi vertical cel mai apropiat de usa in timp ce mergeti in camera.

2. |zolati cu banda unghiul vertical.

3. Izolati cu banda orizontal spre dreapta.

4. Si asa mai departe, unghiul vertical, apoi unghiul orizontal spre dreapta pana cand reveniti la
unghiul vertical la care ati inceput. Nota: Este recomandata o atingere spre dreapta deoarece
majoritatea masinilor de izolare cu banda sunt proiectate sa functioneze cel mai bine spre dreapta.



Izolarea cu unealta dvs. automata de izolare cu banda

imbinari orizontale

PROCEDURI DE BAZA PENTRU IZOLAREA CU BANDA IZOLATOARE A
IMBINARILOR PLATE ORIZONTALE

Puneti ambele roti ale uneltei de izolare cu banda pe panoul peretelui la inceputul imbinarii.
Rulati rotile inainte impingand simultan CT # 126 (ménerul) avansand banda. Astfel, banda si
compusul pentru imbinari se vor alimenta impreuna. Executati Tn avans aproximativ 3 inci si apoi
executati restul imbinarii orizontale plate. Atunci cand CT # 97 (supapa compusului pentru
imbinari) intersecteaza unghiul (aprox. 3" inainte de sfarsitul imbinarii plateorizontale), taiati banda.
Finalizati cu cutitul manual-incepeti in centrul imbinarii orizontale a peretelui si deplasati-va spre
capat-faceti acelasi lucru in directia opusa.

Procedura de fixare a uneltei de izolare cu in timpul imbinarii imbinarile orizontale

Pentru a rula pe o imbinare orizontald, intoarceti-va corpul astfel incat sa puteti merge inainte.
Impingeti unealta de izolare cu banda cu el atingand Imbinrea circal0 " in fata corpului, la un unghi
intre 45 si 60 de grade fata de perete. Verificati calea pentru obstacole. Pentru a aplica presiune,
trageti capatul inferior al masinii departe de perete cu mana stanga, in timp ce méana dreapta
actionati ca un punct de sprijin. Prin blocarea bratului drept in apropierea soldului drept, acesta
trebuie sa sustina greutatea masinii. In plus fatd de aplicarea presiunii, mana stanga regleaza si
unghiul masinii pe perete.




imbinari in tavan

Puneti ambele roti ale uneltei de izolare cu bandai pe placa de perete la inceputul imbinarii. Rotiti
rotile Tnainte impingand simultan CT # 126 (méanerul) avansand banda. Astfel, banda si compusul
pentru Tmbinari se vor alimenta impreuna. Pentru imbinari orizontale plate, pre-rulati aproximativ 3
inci (cca 5 cm) si apoi executati restul imbinarii orizontale.

Dupa 5 inci, rotiti partial masina, astfel incat numai o roata sa atinga tavanul. Aceasta va lasa
compusul pentru imbinari sub latimea totald a benzii. Daca ambele roti sunt asezate pe perete,
compusul pentru imbinari va fi presat de sub banda si va picura pe podea.
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Procedura pentru tinerea masinii de izolat cu banda in timpul izolarii
imbinarilor din tavan

Unealta de izolare cu banda trebuie sa ajunga in contact cu tavanul la aproximativ 10 inci Thainte
de corp, ca si in cazul imbinarilor orizontale ale peretilor. Bratul drept actioneaza ca un ghid in timp
ce bratul sdang face presiune. Pentru a minimiza efortul asupra articulatiilor corpului, distribuiti
greutatea corpului prin mentinerea bratului drept cat mai drept posibil prin blocarea acestuia intr-o
pozitie confortabila. Capul masinii ar trebui sa fie situat in partea dreapta a umarului drept din doua
motive: slabiti compusul pentru imbinari care nu va cadea pe dvs si in aceasta pozitie creati un
unghi intre dvs. si imbinarea care permite unei roti a masinii sa se ridice deasupra panoului.




corect

SUNT DOUA MODURI DE A FACE LUCRURILE




imbinari cap la cap

PROCEDURA PENTRU IZOLAREA iMBINARILOR CAP LA CAP

Puneti ambele roti ale uneltei de izolare cu banda pe panoul de la inceputul imbinarii. Rotiti rotile
inainte impingand simultan CT # 126 (méanerul), avansati unealta de izolare cu banda. Astfel,
banda si compusul pentru imbinari se vor alimenta impreuna. Executati an avans - aproximativ 3
onci si apoi rulati restul imbinarii cap la cap. Pentru imbinarile capa la cap inferioare, impingeti cu
mana standa si cu mana dreapta actionand un punct de sprijin, aduceti capul masinii pana la
imbinare.

Unghiuri verticale

PROCEDURA PENTRU INCARCAREA UNELTELOR VERTICALE

Puneti ambele roti ale uneltei de iziolare cu banda pe panou de perete la inceputul imbinarii

Rotiti rotile Thainte impingand simultan CT126 (maneta), avansati unealt de izolare cu banda.
Banda si compusul pentru imbinari se vo alimenta impreuna.




Procedura de mentinere a unletei de izolare cu banda in timp ce se izoleaza
unghiurile verticale

lata o verificare pentru a vedea daca aveti pozitia corecta de prindere atunci cand izolati un unghi
vertical: odata ce capul se indreapta spre tavan, ar trebui sa va puteti scoate méana dreapta.
Unealta de izolare cu banda trebuie sa ramana in unghi, impingand-o numai cu mana stanga.
Acest lucru demonstreaza faptul cd mana dreapta este doar un suport si nu ar trebui folosita
pentru a exercita presiune asupra capului.




SPAIMA CELOR 3 CAI

Unghiuri in 3 cai

PROCEDURA PENTRU IZOLAREA UNGHIURILOR iN 3 CAI

Exista cateva modalitati de a incepe un unghi in 3 cai. O nemultumire obisnuita este obtinerea unui
loc gol, fara un compus pentru imbinari la 6 " dupéa ce incepeti. Acest lucru poate fi micsorat prin:

a. Amorsati unealta de izolare cu banda pe perete in apropierea unghiului cu 3 cai 4-5" inainte de
a scoate vreo banda. b. Scoateti 0 banda o data. c. impingeti unealta de izolare cu bandé in colt,
tragand simultan banda si compusul pentru imnbinari, pana cand nu este suficient ca roata de
presare sa poata ajunge dedesubt. Trageti unealta de izolare cu banda din colt 4-5" cazuta sau
sustinuta de roata de presare. Deplasati unealta de izolare cu banda in unghi in 3 directii, cu
banda apasata in colt, Iasand excesul de 1 pana la 2 ", permitand tragerea. Pe masura ce stapaniti
unealta de izolare cu banda, va trebui sa lasati mai putin exces. Ca incepator, este posibil sa aveti
nevoie de un ajutor pentru a tine banda in colt cu o rola pana cand stapaniti unealta.

Nota: Acestea sunt procedurile de baza ale masinii de izolare cu banda. Pe masura ce capatati
experienta, veti dezvolta propriul dvs. stil din aceste elemente de baza.
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Cap de masina de spalare

Ori de céate ori masina este oprita timp de cinci minute sau mai mult, asezati-i capul intr-o galeata
de apa pentru a impiedica uscarea si blocarea componentelor in miscare. Chiar si atunci cand
utilajul este in uz, este o idee buna sa se aplece periodic capul in apa. Inainte de imersarea
capului:

1. Scoateti banda din cap deoarece devine moale cand este umeda si se va rupe cand acul
incearca sa-l traga. Panza cu banda umezita, inmuiata va bloca lama de taiere.

2. Inchideti poarta de noroi CT # 93 care contine compusul pentru imbinari in tub. (De
asemenea, inchideti aceasta portita de noroi ori de céate ori asezati capul maginii in fata).
Poarta de noroi inchisa va impiedica scurgerea compusului pentru imbinari si, prin urmare,
pistonul sa alunece in tub fara sa se infasoare cablul. Daca se intdampla acest lucru, cablul

de alimentare se poate incurca si se poate rupe cand masina este umpluta din nou.




Benzi scurte

Benzile scurte pot fi aplicate in doua moduri: direct de la masina sau taiate din masina si puse
manual. Punerea la locul lor de catre masina este mai curata si mai rapida; aplicarea de mana este
mai precisa. Pentru a aplica benzi scurte cu mana, rotiti cheia de infasurare in stanga astfel incat
compusul pentru imbinari si banda sa fie impinse. Amintiti-va ca atunci cand se arata 1" de banda,
3" va fi lungimea taiata a benzii. Este nevoie de practica pentru a taia benzile la lungimea potrivita.
Benzile scurte din jurul tevilor trebuie lasate pentru ca stergatorul sa se aseze astfel incat sa se
potriveasca strans.

O metoda alternativa este de a rula lungimea benzii necesare, apoi rupeti-o deasupra placii de
deasupra rotilor. Lungimea va fi mai exacta, dar taierea va fi dura.




Tehnici de stres minim

Unealta de izolare cu banda accelereaza considerabil procesul de imbinare; dar fara forma corecta
a corpului n timp ce tineti unealta de izolare cu banda, utilizarea acestuea poate scurta durata de
lucru a finisorilor de rigips. Muschii si articulatiile sunt asimilate cu lungimea membrelor. Cand se
foloseste o masina de izolare cu banda, se prelungeste lungimea bratelor si, in acest fel, se pune
accentul pe muschii bratului si pe articulatiile spatelui. *Prin urmare, unealta de izolare cu banda
trebuie sa fie tinutacorect cu corpul in pozitia corecta pentru a minimiza stresul.

In general, finisorii in rigips pot avea la probleme la cot, umar si spate. Utilizarea uneltei de
izolare cu banda cu ***tehnici necorespunzatoare *** va provoca rani care vor reduce in
continuaredurata de lucru a finisorilor Tan rigips. Columbia Taping Tools ar dori s& vada cum clientii
nostri lucreaza in perioada de munca activa protejat, precum si sa fie protejati si in viata de dupa
munca activa. Va rugam sa folositi tehnici adecvate de exploatare atunci cand utilizati aceste
masini.

Una dintre problemele cu masinile este viteza. Existd o tendinta pentru operator de a
mentine viteza chiar si in situatiile in care utilizarea masinii nu este fezabila, de exemplu in cazul in
care este necesara intinderea sau indoirea spatelui. In timp ce unealta de izolare cu banda poate
sa cantareasca numai 55 kg, cand este plin, forta pe care o exercita este inmultitd cu cat este mai
mult folosita din corp. Cunoasteti limitarile corpului dumneavoastra: nu exercitati o presiune inutila
si in cele din urma vatamatoare asupra dumneavoastra. In plus, inainte de a incepe, poate fi o
idee buna sa intindeti si sa incalziti partile corpului implicate in utilizarea uneltei de izolare cu
banda.




Sugestii utile pentru utilizarea masinii de izolare cu banda

1. Unghiurie orizontale dintre perete si tavan sunt cele mai dificil de izolat cu banda. Cheia pentru a
mentine benzile drepte si in unghi este sa tineti masina astfel incat sa intersecteze unghiul: in caz
contrar, o roata va rula banda intr- o parte a unghiului, rezultand impingerea benzii de-a lungul
unghiului pana cand aceasta cade. Atunci cand o banda se indeparteaza in afara centrului, trebuie
exercitat un efortl suplimentar pentru a se mentine in unghi prin aplicarea presiunii cu méana
dreapta. Cu toate acestea, acest lucru accentueaza doar problema, deoarece cu cataplicati o
presiune m,ai mare cumana dreapta cu atat aplicati mai putin cu mana stanga. Cu aceasta
prindere, masina se va rasuci, determinand capul uneltei de izolare cu banda sa sara dintr-o parte
n alta n unghi.

2. Aveti grija atunci cand taiati banda in trei directii. Exista putina toleranta, deoarece trebuie sa
puneti benzile stranse in trei cai, astfel incat sa formeze unghiuri patrate atunci cand sunt sterse.
3. Este important sa va asigurati ca marginile benzii pe imbinarile plane si cap la cap sunt presate
ferm pe placa cu roata de presare (ondulare). Daca acest lucru nu se face, capetele vor incepe sa
se desprinda si, daca nu sunt prinse, intreaga banda va cadea.

4. La fel ca in cazul metodei de incarcare a benzii, rulati banda de-a lungul oricarei cutii usoare
care apare de-a lungul unei imbinari pe tavan.

5. Puteti sa va dati seama cénd o unealta de izolare cu banda ruleaza jos pe un compus pentru
imbinari deoarece scoate un sunet puternic. Cand al auziti, banda va fi uscata in alte 2".

6. Nu lasati capatul inferior al masinii pe podea atunci cand este inca mai mult decat jumatate plin,
deoarece pistonul va avea o0 mare greutate pe el de la restul compusului pentru imbinari si
borcanul poate rupe brusc cablul. Tnlocuirea cablului este o procedurd consumatoare de timp.



DULPUL BUCLUCAS

Unealta mea de izolre cu banda nu se potriveste aici
Dulapurile buclucase

Dulapurile dau nastere unor probleme speciale in cazul izolarii cu banda. De obicei
dulapurile nu sunt destul de adanci pentru a va permite sa imbinati unghiurile din fatd in mod
normal. Unghiurile verticale frontale trebuie sa fie izolate prin indepartarea benzii de pe unealta de
izolare cu banda si prin punerea acesteia in partea inferioara a unghiului cu mana. Reglati masina
pe podea astfel incat capul acesteia sa se indrepte spre tavan. Dersfasurati aproximativ 1 " de
banda si compusul pentru de imbinari de la masina si apoi trageti banda jos spre podea cu mana
stanga. Utilizati indexul si degetele urmatoarele doua degete ale méainii drepte pentru a forma o
frAna pe masura ce banda aluneca spre ele. Trageti suficientd banda, astfel incat masina sa poata
fi Tmpinsa in sus in unghiul vertical

Unghiul orizontal din partea din fata a dulapului nu poate fi izolat cu banda in mod normal,
deoarece nu puteti inclina masina suficient pentru a pune una dintre roti de pe perete. Numai roata
cea mai apropiata de tavan se va atinge. Lasand o proeminentd adecvata pentru a tine cont de
cresterea tragerii, puneti banda in trei directii si trageti masina de-a lungul unghiului. Fixati roata de
indoire Tn unghi pana la capat, dar retineti ca, din cauza unghiului la care este rulatd masina,
banda nu va avea o grosime mare. Roata se asigura doar ca banda raméane in sus. Pentru a va
deplasa, lasati-va inapoi si folositi-va bratele pentru a o impinge si trageti deasupra corpului. Nu
veti putea taia banda la lungimea potrivita, astfel incat sa permiteti suficient spatiu la capatul
unghiului pentru a o rula din unealta de izolare cu banda si pentru a face taierea. Dupa taierea
benzii, utilizati roata de indoire pentru a impinge banda in unghi astfel incat sa nu cada. Lasati
stergatorului sarcina de a obtine benzile centrate in unghi.
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Izolarea cu banda a etichetei

Deoarece este foarte usor ca uneltele de izolare cu banda sa se ridice inaintea stergatorilor, se
aplica anumite reguli de eticheta pentru a mentine armonie intre cele doua. Izolarea cu banda este
lucrul in echipa; cu cat echipa lucreaza mai bine, cu atat este mai mare productia.

+ Daca la sférsitul unei imbinari este lasata o banda uscata, stergatorul trebuie sa stie ca
banda este uscata si scoate banda inhapoi in locul unde s-a oprit compusul pentru Tmbinari.
Evitati sa lasati benzi uscate mai lungi de 10 ".

» Concentrati-va pe taierea benzilor la lungimea corectd. Daca acestea sunt lungi sau
scurte, stergatorul va avea o munca suplimentara siva ramane in urma.

« Daca se pun doua benzi pe aceeasi imbinare, stergatorul stie ca metoda de stergere
poate fi reglata in mod corespunzator. Daca doua benzi apar suprapuse de-alungul unui
unghi vertical, banda mai mica se suprapune pe banda mai mare, se atrage atentia
stergatorilor.

» Daca se utilizeaza mai mult de doua benzi intr-un singur loc, ca n cazul prizelor electrice
sau in acoperirea unei gauri, puneti-l pe stergator sa stearga in timp ce le aplicati.

» Daca imbracamintea de plastic se constata intr-un unghi, stergatorul a taiat-o, deoarece
este mai usor sa taiati plasticul atunci cand acesta nu este acoperit cu un compus pentru
Tmbinari.

» Verificati cu stergatorul pentru a va asigura ca compusul pentru imbinari nu este prea gros
sau prea subtire.

 Asigurati-va ca rotile nu aluneca si nu lasé un loc uscat sub banda pe imbinariloe
tavanului deoarece la acestea este foarte greu de ajuns de pe podea.

+ Asezati ceva sub capatul pompei gatului de lebada al pompei pentru a prinde orice
compus pentru imbinari care se scurge atunci cand se incarca unealta de izolare cu banda.
* Puneti géleata si pompa acolo unde acestea nu va vor impiedica sau nu vor impiedica pe
nimeni altcineva, adica departe de pereti, de usa si nu sub imbinarile tavanului.

* Mentineti masina in permanenta curata. adica clatiti periodic in timpul functionarii.



Curatarea masinii de izolare cu banda

1. Indepartati din tub compusul pentru imbin&ri in exces:

* Tineti unealta de izolare cu banda orizontal cu capul peste o galeata

* Deschideti poarta CT # 96

* Rotiti manerul de antrenare manuala CT # 80 si goioti compusul pentru imbinari in galeata

2. Tub de clatire:

« inchideti poarta

* Umpleti unealta de izolare cu banda cu apa prin supapa de umplere CT # 97

+ Agitati unealta de izolare cu banda inainte si inapoi de cateva ori

* Deschideti poarta CT # 96 cu maneta CT # 93

* Rotiti ménerul de antrenare manuala CT # 80 pana cand toata apa a iesit si corpul pistonului CT
# 107 dezactiveaza carligul de cuplaj CT # 83 si inchide poarta.

3. Indepartarea compusului pentru imbinari din spatele portii de noroi CT # 96

« Inchideti poarta in continuare

* Umpleti unealta de izolare cu banda ¥ plin cu apa.

« Intoarceti unealta de izolare cu banda cu capul in jos de cateva ori, astfel incat compusul pentru
imbinari sa poata scos din spatele portii

» Deschideti poarta si rotiti dispozitivul de prindere manuald CT # 80 pana cand apa este
indepartata din tub si pistonul inchide poarta inca o data.

» Repetati acest proces din nou sau pana cand apa devine curata.

4. Spalati toate partile exterioare ale uneltei de izolare cu banda cu un furtun si / sau o perie si apa
+ Asigurati-va ca pulverizati apa in capatul tubului uneltei de izolare cu banda pentru a indeparta
reziduurile de compus.

5. Inainte de a indepérta unealta de izolare cu banda, asigurati-va ca ati infasurat cablul pe tambur
prin rotirea manerului de actionare manuala CT # 80 pana cand pistonul inchide poarta.

Lubrifiati toate componentele in miscare cu un spray cu silicon.



Depanare Masina de izolat cu banda adeziva

Problema

Cauza

Solutie

Compusul pentru imbinari nu
va intra Tn masina de izolare

1 Nu exista un compus pentru
imbinari la portul de intrare al
pompei.

1.Umpleti cosul cu amestec de
imbinare sau compozitia
compozitului spre portul de
intrare al pompei

2. Pompa nu este amorsata

2. A. Puneti pompa in apa si
folositi curse scurte pe maner
pana cand pompele de apa

3.Gura de intrare al pompei
este conectat

3. Scoateti pompa si curatati
gura de admisie; scoateti sita
daca exista dar nu o inlocuiti.
Reamestecati compusul
pentru imbinari

4.Componenta pentru imbinari
uscata la gura de iesire al
pompei

4.Umeziti gura de iesire pentru
a inmuia compusul pentru
imbinari si curatati

5.Arcul CT#101in compusul
pentru imbinari , supapa
conectata

5. Scoatei supapa , umeziti in
apa, apoi curatati arcul cu grija

6.Poarta de noroi pe unealta
de izolare cu banda nu este oin
poizitie de umplere

6. Impingewti parghia portii de
noroi pentru a umple pozitia

7. Mecanismul piston este
nblocat

7. Luati unealta de izolare cu
banda deoparte si inlocuiti
acumularea. Verificati lantul de
taiere pentru legare cu CT#80
afderenta manuala.

Verificati cablul pentru a va
asigura ca a fost crestat
corespunzator

8. Unealta de izolare cu banda
este plina

Supapa de umplere CT # 97
Scurgeri

1. S-a blocat ceva intre supapa
si sigiliu

1. utilizati un ac pe supapa
pentru a disloca materialul
strain

2 Indepartati supapa de
umplere si curatati




Compusul pentru imbinari
nu curge pe banda

1. Poarta de noroi CT # 93 nu este
deschisa

2. Cablu CT # 72 rupt

3. Capul murdar

4. Rotile de antrenare CT # 67 nu se
rotesc

5. Lantul de actionare rupt

6. Tija de eliberare a cuplajului CT # 88
nu a revenit in pozitia de lucru

1. Trageti CT # 93 pérghia de noroi pana
la capat

2. Impingeti corpul pistonului CT # 107 de
la capatul masinii si inlocuiti cablul

3. indepartati capul si indepartai
compusul solid de imbinare

4.

a. Asigurati-va ca rotile motoare sunt
placute de contact

b. indepértati compusul pentru imbinari
uscat, care poate fi la rotile de legare , prin
inmuierea capului in apa

c. Verificati lantul de antrenare daca este
rupt

d. Verificati tensiunea pe lantul de
transmisie. Daca este prea slab, strangeti
cu ghidajul de strangere a lantului sau
inlocuiti-|

5. Inlocuiti lantul

0. Tmpinge’gi napoi tija de eliberare

Banda se trage
de-alungul imbinarii

1. Compozitia articulatiilor este prea
groasa

1. Compus subtire la consistenta
corespunzatoare

2. Prea multa presiune pe

2.Slabiti mai mult, exercitand numai

rotile de antrenare CT # 67

suficienta presiune pentru a roti rotile

3. Banda nu a inceput corect

3. Ambele roti ar trebui sa atinga

perete pentru primii 6 inci de
imbinare

4.Capul unealtei de izolare cu
banda
nu este paralel cu articulatia

4. Rotiti capul astfel incat sa
conduceti rotile sunt paralele cu
imbinarile

5. Banda nu se alimenteaza

5. Curatati ghidajul de alimentare CT

masina libera

si inmuiati capul

6. Presarea prea mare a a rotii de

6. Slabitoi presiunea pe contur

ondulare

roata CT # 105

Benzile cad de pe imbinari

1. Benzile se trag de-alungul imnbinarii

1. Vezi solutile de mai sus

2. Compusul pentru imbinari prea gros

2. Compus pentru imbinari ingrosat

3. Capetele benzilor nu se preseaza
contra peretilor

3. Apasati capetele pe banda contra placii

4. banda rupta la prizele electricel

4. Rulati banda peste prize




Benzi pre lungi

1. Taiat nu suficient de repede

2. Aderenta manual a CT#126 nu
trage suficient de departe

1. Vedere de-lungul supapei compusului
pentru imbinari la capatul imbinarii, apoi
taiati

2. Maneta trebuie sa fie trasa complet in
pozitia de taiere

Benzi prea scurte

1. Bandatrasa
2. Banda taiata prea repede
3. Lipsade atarnare la pornirea
imbinariii

1. Vezi "banda de scurgere de-a lungul
imbinarii"

2.Vedere de-lungul supapei compusului
pentru imbinari la capatul imbinarii, apoi
taiati

3. La inceputul oricarei imbinari, trebuie s3
ramana o consola

Rotile de actionare nu se
rotesc

1. Compus uscat in cap

2. Lantul de antrenare este rigid sau
blocat

1. Tnmuiati capul masinii in apa si spalati
compusul In exces al imbinarilor

2.

a. Lantul de antrenare a lantului si rotile
motoare dupa fiecare schimbare

b. Verificati etanseitatea lantului si reglatj-|
c. Verificati lantul de blocare a tijei de
ghidare CT #55

Banda nu se taie

1. Lama sparta
2. Lama blocata

1. Inlocuiti lama
2. Curatati tubul blocului de taiere CT # 25

Banda nu se taie patrat

1. Aparatul nu se opreste atunci cand
se taie banda

1. Stop Unealta de izolare cu banda
before cutting tape

Banda nu trece usor prin
cap

1. Acul de alimentare cu banda este
banda de prindere

2. Compus uscat in ghidajul de

alimentare cu banda CT # 19

1. Fixati acul de alimentare al benzii astfel
incat acesta sa nu aiba banda atunci cand
manerul este Impins inainte

2. indepartati capul masinii in apé si
curatati pistele

Banda nu trece deloc prin
cap

1. Lama blocata in caleaa de ghidare
2. Bucata de hartie capturata in
ghidajul pentru hartie

1. Trageti lama dintr-o parte si Iasati-o sa

se retraga

2. Utilizati carlig pentru a scoate hartia
din calea de ghidare




Banda nu poate fi 1. Banda blocata in cap, cauzand acul |1. Utilizati carlig pentru a scoate hartia
avansata cu maner sa rupa banda blocata

2. Acul de avansare nu este destul de  |2. Fixati acul cu méaner in pozitie neutra,

adanc astfel incat acul sa patrunda in banda cu
1/16 inch

3. indepértati acul daca nu atingeti 3. Fixati Cama de transport CT # 32n

banda cand manerul mainii este in partea dreapta a capului, astfel incat acul

pozitia neutra sa fie impins ih banda atunci cand

maneta este in pozitie neutra

Banda uscata 1. Unealta de izolare cu banda este |1. Reincarcare Unealta de izolare cu
goala de compus de imbinare banda
2. Rotile de antrenare nu ating 2. Mentineti o presiune constanta

asupra rotilor motoare

3. Cablul este rupt 3. Scoateti masina si separati cablul
4. Siguranta pistonului nu este 4. Impingeti tija CT # 88 inapoi in
cuplata Unealta de izolare cu banda
5. Parghia de chenar cu méner CT |5. Ridicati parghia portiunii de noroi
# 93 inca mai atinge discul pana la capat
cuplajului

Intretinere si reparatii mici reparatii ale Uneltei de izolare cu banda

Reparatiilela Unealta de izolare cu banda vor depinde de disponibilitatea pieselor de schimb.
Pentru confort, un kit de reparatii pentru Unealta de izolare cu banda trebuie pastrat la indemana,
precum si aceste parti: un ansamblu de lant cu lame de taiere, supapa de umplere, cablu si lant de
antrenare.

Urmatoarele sunt reparatiile generale la Unealta de izolare cu banda care se pot face la locul de
muncd, enumerate de la cele mai comune pana la cele mai putin frecvente:

* Lama de taiere

* Supape pentru imbinari

* cablu

* Ace de alimentare

. Unitatea de lant

Unealta de izolare cu banda repairs care trebuie sa fie facut la un centru de reparatii Columbia
Taping Instruments sunt:

* Roata de antrenare uzata

* Plonjorul uzat.

+ Scurgeri n clapa portii sau in imbinari.

* Tubul indoit.

* Turnare necorespunzatoare

1. Inlocuirea lamei de taiere

Lama de taiere CT # 42 poate fi inlocuita cu doua metode, in functie de faptul daca blocul de taiere
iese sau nu



Metoda lurmati

1. Trageti lantul cutitului de taiere din partea stdnga a masinii pana cand blocul care tine lama este
complet scos din masina. Daca blocul nu iese, folositi metoda a doua. Daca nu iese,urmativpasul 2
2. Folositi un cui sau o penseta pentru a impiedica arcul din partea dreapta a masinii sa traga
inapoi lantul de taiere.

3. Scoateti surubul din bloc si scoateti lama.

4. Asezati noua lama in bloc astfel incat lama sa se prinda spre dreapta .. Atentie: lama este foarte
ascutita. Nu o impingeti cu degetele.

6. Strangeti surubul

7. Eliberati arcul.

Metoda 2.

Daca lama nu iese:

1. Scoateti stiftul din partea stanga a lantului de taiere. Retineti ca atunci cand stiftul este inlaturat,
tubul de aluminiu va cadea departe de masina.

2. Trageti lantul spre dreapta pentru a scoate complet lantul de la masina.

3. Urmati procedurile 3,4, 5 si 6 din Metoda 1.

4. Alimentati lantul inapoi in masina, asigurandu-va ca lama este in sus.

5. Inlocuiti stiftul de fixare.

Nota: uneori poate fi imposibil s& scoateti surubul pentru a elibera lama taierii. in acest caz, trebuie
introdus un nou lant si un bloc de lame



2. Inlocuirea supapei de umplere

Supapa de umplere trebuie inlocuita atunci cand este indoita si nu se va etansa corespunzator in
gat sau atunci cand supapa nu se va etansa in timpul banderolei, cauzand iesirea din compozit a
masinii.

pasi

1. Slabiti surubul de fixare de pe capul de turnare de la baza compusului imbinarilor

supapa

2. Folosind o surubelnita si un ciocan, atingeti usor surubul ventilului compus pentru a scoate
supapa de la turnare.

3. Introduceti o noua supapa utilizadnd o bucata de lemn sau plastic pentru ao sigila in casting.

4. Stréngeti surubul
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3. Inlocuirea cablului

Tnlocui’;i cablul daca compusul imbinarilor nu va curge pe banda atunci cand rotile motoare sunt
rotite. Cu toate acestea, mai intai verificati aceste cauze mai frecvente pentru ca compusul sa nu
curga pe banda:

* Péarghia de porti Mud CT # 93 nu este in sus pana la capat.

* Tija de eliberare a cuplajului CT # 88 nu este impinsa inapoi in cap.

* Dispozitivul Manual Drive Grip CT # 80 nu se roteste liber in timp ce conduce unitatea
roti.

Daca cauza este intr-adevar cablul, urmati acesti pasi:

1. Amestecati compusul din masina prin impingerea corpului pistonului CT # 107 la

partea superioara a masinii cu un baston.

2. Scoateti cele patru suruburi care fixeaza capacul placii de acoperire.

3. Scoateti capacul capacului capacului.

4. Desfaceti cablul CT # 72 de la tamburul de cabluCT # 73.

5. Scoateti surubul de fixare care fixeaza cablul din tambur si scoateti cablul.

6. Scoateti inelul de protectie CT # 115 in partea inferioara a tubului.

7. Scoateti pistonul fie cu o bucata de fir rigida, fie prin agitarea masinii

Si jos.

8. Scoateti piulita de fixare a cablurilor CT # 114 pe partea superioara a corpului pistonului
9. Scoateti cablul

10. Tnsurubati cablul nou prin piulita scoasa si prin fanta din bolt.

11. Puneti piulita pe surub si stréangeti-o astfel incat cablul sa fie fixat de piston

iar capatul din alama al cablului este dincolo de piulita

12. Incarcati cablul in capatul masinii si introduceti pistonul in tub. Fi

sigur ca sigiliul pistonului nu se indoaie.

13. Apasati pistonul la capatul masinii.

14. Trageti cablul prin cap.

15. Asezati bilele de alama de la capatul cablului in slotul de pe tamburul cablului

16. Asezati surubul de fixare in tambur si strangeti-I. Utilizati un test de tragere pe cablu
pentru a va asigura ca este securizat la tambur.

17. Folosind o surubelnitad sau o bucata de lemn, trageti bine cablul.

18. Puneti maneta Poarta noroiului Tn jos astfel incat rotile motoarelor sé fie decuplate.

19. Infasurati cablul, asigurandu-va c& nu se rasuceste sau nu se leaga.

20. Tnlocuiti placa de acoperire. Aveti grija sa nu traversati firul deoarece acestea se desprind si se
rup usor.

21. Tnlocuiti inelul de protectie CT # 115
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4.Inlocuirea Acului pentru alimentarea cu banda

Acul de alimentare cu banda CT # 63 nu este Tnlocuit foarte des, dar poate fi uzat sau cazut.

1. Scoateti surubul CT # 140

2. Scoateti acul afara.

3. Puneti un ac nou si reglati-l astfel incat sa patrunda prin banda cu acul la juméatatea punctului in
pozitia de avans.

4. Strangeti CT # 140.

5. inlocuirea lantului de actionare CT # 78

Lanturile suplimentare de antrenare nu sunt furnizate in mod normal impreuna cu Unealta de
izolare cu banda si trebuie achizitionate separat. Este o idee buna sa aveti una de rezerva pentru a
mentine productia curand fara probleme.

Pentru a inlocui lantul de transmisie:

1. Scoateti ghidajul lantului CT # 31.

2. Impingeti robinetul cu clichet CT 15 chiar sub rotile motoare CT # 67.

3. Rotiti rotile motoare inapoi n timp ce tineti pinionul mic CT # 71 si

Lantul de actionare CT # 78 cu o pereche de dispozitive de blocare si pinionul cu lant mic CT # 71
va desuruba de pe arborele rotii motoare CT # 70.

4. Scoateti lantul vechi si puneti-l pe cel nou.

5. Puneti pinionul mic in lant si plasati pinionul pe arbore.

6. Rotiti cutitele cu clichet CT # 67 (sau rotile de antrenare) inainte pana cand pinionul este strans.

7. Eliberati tija cu clichet.

8. Instalati ghidajul lantului.



Partea .3
Cutiile mbox Columbia

Introducere

Avantajul utilizarii cutiilor mbox pentru imbinare cap la cap si imbinari orizontale este viteza cu
care se pot umpleimbinarile . Cand masinile sunt configurate si functioneaza corect, este necesara
doar o atingere minora. Unii finisori insista totusi sa treaca peste imnbinari cu un cutit sau cu o
mistrie pentru a netezi compusul de imbinare Iasat de cutii. Aceasta este o practica proasta,
deoarece invinge avantajele economiei de timp al masinilor. Daca utilajul a umplut rosturile si
trebuie sa se treaca complet cu mana peste ele, masinile nu se functioneaza corect.

Cutiile mbox Columbia

Cutiile mbox vin in 4 dimensiuni - 7 ", 8", 10 "si 12". Cutia de 12 "este utilizatda numai pentru
finisare, iar 7", 8 "si 10" sunt folosite pentru incarcarea straturilor. Aceste cutii sunt din aluminiu, cu
spatele imbinat la care este atasat un maner. Méanerul este folosit pentru a aplica presiune, ceea
ce face ca compusul imbinat sa se raspandeasca pe perete. Marginea anterioara a cutiei are roti
pe o axa pivotanta, care permite casetei sa ruleze cu usurintd de-a lungul peretelui. Marginea
posterioara a cutiei are o lama de finisare reglabila fixatd pe o bara de alama sectionata. Lama
trebuie sa aiba o arcada usoara in el, astfel incat in mijlocul umplerii sa ramana putin mai mult
compus comun decéat pe margini. Chiar deasupra bara este un cadran de reglare FFB # 12 care
pune presiune pe bara pentru a regla cantitatea de compus comun care este dezinfectat. Este
important ca imbinarile sa fie usor slefuite inainte de umplere, pentru a preveni ca lama de finisare
sa preia orice material uscat si sa provoace zgarieturi.

Pregatirea cutiei mbox pentru utilizare

inainte de a utiliza cutiile, inmuiati-le in apa pentru a inmuia orice material din interior. Manerul
este atasat la cutie prin alunecarea piulitelor aripioare de pe partea din spate a cutiei in crestaturile
manerului si strdngerea acestora. Parghia de frana trebuie testatd si reglatd in functie de
preferintele operatorului. Acest lucru se poate face prin reglarea surubului capului cu filet FFH # 26
care intra in contact cu discul FFH # 5 al franei de frecare de pe maner. Lama, atunci cand este
reglata corect, trebuie sa fie usor deasupra pantofilor FFB # 7 si 7 A la fiecare capat al cutiei. in
cazul in care lama este prea mare, aceasta va elimina prea mult compus de imbinare si ar putea
taia In bord; daca este prea scazuta, nu va pene marginile. Pentru a testa inaltimea lamei, trageti-
va unghiul peste lama de la pantofi FFB # 7 si 7a. Acele ar trebui sa prinda lama. Pentru a efectua
reglaje, rotiti suruburile de la capatul lamei. Apasati in jos capatul lamei pentru a va asigura ca este
strans pe surub si ca este reglat corespunzator. Surubul ar trebui sa se roteasca cu usurinta, astfel
incat orice bucata de metal plat sa se roteasca daca o surubelnita nu este la indeména. In timpul
verificarii Tnaltimii lamei, asigurati-va, de asemenea, ca lama este libera de gauri si gauri si ca
marginea lamei este patratd. Daca descoperiti ca o lama nu se va lipi corect si nu poate fi reglata
pentru a face acest lucru, inlocuiti-o cu una noua. Pentru a ajusta cantitatea de compus comun
distribuita de cutie, reglati cama de deasupra lamei. Cu cat este mai mare numarul de cam, cu atat
mai multa presiune este aplicata la bara si mai putin compus este lasat pe articulatie.




Incarcarea cutiilor mbox

Placile plate sunt umplute folosind o pompa de noroi Columbia. Pompa trebuie sa fie curata pe
interior si sa fie prevazuta cu un ecran pentru a impiedica patrunderea materialului dur in cutie si
cauzand zgarieturi in compozitia imbinarilor. Compusul trebuie sa fie suficient de subtire pentru a
pompa. Pentru a umple cutiile este necesara o duza platd MP # 9 (montare standard) atasata la
pompa printr-un lant. Se introduce in iesire umezind inelul de cauciuc si apoi apasand duza in
pozitie cu o miscare ugoara de miscare. Duza trebuie sa se potriveasca cu usurinta in gaura; nu
incercati sa o fortati prin ciocnire.

Componenta de imbinare este pompata pana cand poate fi vazuta la gura cutiei. Nu lasati
compusul sa iasa din gura deoarece va face caseta dezordonata si va lasa compusul nedorit pe
perete. Curatarea cutiei este mentinutd mai curata, treaba va fi. Prima data cand se umple cutia
dupa ce este inmuiata in apa, trebuie sa fie golita inapoi in galeata. Aceasta va elimina toata apa
pe care compozitul de imbinare le-a preluat din interiorul cutiei. Daca aceasta prima cutie este
aplicata pe perete, aceasta va rula din comun, deoarece va fi prea subtire pentru a raméane pe
pozitie.

Combinatiile de umplere imbinari cu cutii mbox

Tnainte de primul strat si intre straturile succesive se indeparteaza umflaturi, crestaturi sau alte
neregularitati fie prin razuire cu lama, fie prin slefuire aspra. Acest lucru este necesar pentru a
impiedica ca lama de finisare sa preia orice material uscat si sa provoace zgarieturi.

Exista trei combinatii de cutii plate utilizate pentru imbinari plane si cap la comertul cu gips-carton.
Prima combinatie este:

1. Primul strat, cutie de 7 "sau 8"

2. Al doilea strat, cutie de 10 "

3. Al doilea strat, 12 "cutie

Aceasta combinatie este utilizata atunci cand este necesara o finisare foarte buna.

A doua combinatie este:

1. Primul strat, cutie de 7 "sau 8"

2. Al doilea strat, 10 "

Unii finisteri ca modalitate de economisire a compusului combinat prefera aceasta combinatie. Cu
toate acestea, latimea finala de 10 "nu este placuta din punct de vedere estetic pentru ochi.

Cea mai populara combinatie este:

1. Primul strat, 10 "cutie

2. Al doilea strat, 12 "cutie

Aceasta combinatie este acceptata ca standard in comert; da o latime satisfacatoare pentru
decorare.



Umplerea orizontala. Imbinari de capat si tavan

Umplerea imbinarilor plane orizontale

Primul strat se face intr-o singura trecere cu cutia, iar unele atinge se face cu un cutit.
Asezati cutia pe plan cat mai aproape de unghiul. Tineti o mana chiar sub capul manerului
cutiei si celalalt la capatul manerului pentru a actiona frana. Cutiile pot fi operate la fel de
bine in stdnga sau in dreapta. M&na cea mai apropiata de cutie aplica presiune pentru a
forta compusul comun de pe cutie. Cotul bratului este fixat pe corp astfel incat bratul
formeaza un unghi de 90 ° fata de perete. Cealaltd méana tine cutia paralela cu articulatia.
Astfel, lama cutiei este perpendiculara pe articulatie, Idsand compusul chiar si perforata pe
ambele margini. Compusul ar trebui sa aiba o consistenta care nu va iesi din cutie atunci
cand se va intoarce lateral, dar nu va avea nevoie de o mare presiune pentru a o forta.




La pornirea unei imbinari orizontale plate, nu aplicati presiune prea curand inainte de a muta cutia,
deoarece prea mult compus de imbinare va parasi cutia si va provoca o rulare. Presiunea si
mutarea cutiei de-a lungul imbinarii ar trebui sa fie aproape simultane. Pe masura ce cutia este
trasa de-a lungul platului, surubul care tine axul poate fi folosit pentru a se centra in articulatie. Prin
mentinerea surubului Tn centru, acest lucru permite distribuirea uniforma a componentelor pe
ambele parti ale articulatiei. Spre sfarsitul trecerii pe plat, aplicati fréana si ridicati treptat caseta din
perete ntr-o miscare de miscare. Acest lucru va fana compus si nu lasa o creasta. Utilizati un cutit
pentru a atinge plat si ambele capete ale articulatiei orizontale plate pentru a lasa o suprafata
netedd. Daca in compozit apar zgarieturi, stergeti lama cutiei si verificati imbinarea pentru
materiale dure. Apoi rulati din nou imbinarea pana cand compusul nu prezinta zgarieturi.

Atunci cand se executa Tmbinari orizontale plate care intersecteaza imbinarile cap la cap,
cantitatea de atingere necesara pentru a repara daunele cauzate de rotile care ruleaza prin
compusul umed poate fi redusa la minimum. Ridicati roata care atinge compusul prin aplicarea
franei si ridicand usor un colt al cutiei. Cu practica, va fi necesara o atingere putin sau deloc.

Cand se executa caseta de 12 "pentru a termina platanul, compozitia imbinarii este mai subtire, iar
setarea pe cutie este in mod normal mai mare decéat cea a cutiei de 10". Acest lucru ar trebui sa
lase o suprafata lustruita foarte neteda, presupunand ca primul strat pe articulatiile plane nu
prezinta bucati si zgarieturi. Haina finisaj ar trebui sa mearga mult mai repede decéat primul strat.




Umplerea imbinarilor plate verticale

Pentru a executa imbindri plane verticale, cutia trebuie sa fie mai mult de jumatate plina. Tn cazul
in care imbinarea este de 48 "lungime, cutia poate rula lungimea imbinarii fara al ridica de pe
perete. Daca imbinarea este la inaltimea totala a peretelui este necesar sa se execute doua
treceri. articulatia este din partea de jos, cu fréna aprinsa, strangeti ménerul pe picior pentru a
exercita o presiune asupra cutiei, astfel incat compusul sa curga pe perete, avand picioarele
indoite si apoi indreptandu-le, veti putea ridica cutia pana la perete suficient de inalt, fara a va
Tmpiedica in mod nejustificat spatele. Trecerea de jos ar trebui sa se termine la cel putin 24 "in sus
de la podea, astfel incat trecerea de la partea superioara a articulatiei sa nu va faca sa va indoiti

spatele.

PretBe v saan
Perr b bndenmrnan

Pentru a rula partea superioara a articulatiei, asezati cutia cat mai aproape posibil de tavan. Poate
fi necesar ca banda sa se loveasca usor de partea superioara a articulatiei, astfel incat compusul
sa fie fortat sa iasa. Cu frAnapornita trageti cutia in jos, pana cand presiunea impiedica rotile sa se
ridice de pe perete, apoi eliberati frana. Cutia va fi la aproximativ 24 "de tavan cand frana poate fi

eliberata.

Umplerea imbinarilor
In cazul in care imbinarile peretelui de fund sunt destul de nivel, ele pot fi executate cu o cutie, dar

daca acestea sunt neuniforme, acestea ar trebui sa fie efectuate manual. Exista trei metode pentru
rularea imbinarilor cap la cap prin tehnica.
Metoda 1

Stratul 1
1. Cu o cutie de 10 ", rulati fiecare parte a imbinarii cu marginea casetei din centrul benzii.

in timp ce amestecul de imbinare este incd umed, luati un cutit si scuturati in orice banda expusa



Stratul 2

1. La fel ca stratul 1, dar cu 12 "cutie
Metoda 2

Stratul 1

1. Rulati centrul benzii cu o cutie de 7 "sau 10". Banda ar trebui sa fie vizibila doar prin imbinarea
articulatiilor.

Stratul 2

1. Cu o cutie de 10 "rulati fiecare parte a benzii (nu peste banda)
Stratul 3

1. Repetati stratul 2 folosind o cutie de 12"

Metoda 3

Stratull

1. Rulati o cutie de 10 "in jos Tn centrul benzii.

Stratul 2
1. Rulati o cutie de 12 "in jos pe ambele parti ale benzii (nu pe banda)

Umplerea imbinarilor de tavan

Cand rulati cutia de pe tavan, reglati manerul glisant de pe maner astfel incat bratul mainii apropiat
de cutie sa fie complet extins si fixat impotriva ménerului. Acest brat actioneaza ca un punct de
sprijin pentru aplicarea presiunii cu cealalta parte. Puneti presiune pe cutie tragand in jos pe
capatul manerului. Acest lucru se simte ca si cum ati bloca usor intre podea si tavan. Compozitia
articulatiilor nu trebuie sa fie atat de rigida incat sa provoace disconfort articulatiei umarului atunci
cand se aplica presiune pentru a forta compusul din cutie.




Cutiile mbox trebuie sa fie curatate pentru a functiona eficient. In timp ce o buna spalare cu un
furtun de apa va face o treaba decenta pe cutia plata, pentru a fi curatatd temeinic, partea din
spate a cutiei trebuie distrusa.

Mai intai scoateti arcurile FFB17 tindnd partea din spate a cutiei in pozitie verticala. Apoi
desurubati cele doua suruburi FFB 32 care se afla in partea din spate a cutiei pana cand spatele
iese. Curatati cutia bine cu un furtun.

Pentru a reasambla cutia, garniturile din cauciuc FFB # 14 ar trebui sa fie instalate cu piesa subtire
la punctul de pivotare. Marginea rotunjité a placii de sustinere se potriveste la capatul inferior al
cutiei, care este punctul de pivotare. Umezirea pieselor de cauciuc le face mai usor sa se alunece
in cutie atunci cand instalati placa de sprijin. Strangeti suruburile din lateral pentru a tine bratele in
spate si conectati arcurile. Depozitati cutia cu cama de tensionare in pozitia "O" astfel incat toata
presiunea sa fie scoasa din lama. Este bine sa uleti rotile si suruburile de reglare a lamei in acest
moment, astfel incat caseta sa fie gata cand este necesar.

Depanare
Intretinere si reparatii pentru cutii mbox Schimbarea lamei:

Strangeti suruburile de reglare de la fiecare capat al barei cutiei. Scoateti lama, daca este necesar,
utilizati o surubelnita. Utilizati vechea lama pentru a curata orice resturi din patul lamei. Acum
slabiti suruburile de reglare astfel incat acestea sa fie la acelasi nivel cu partea inferioara a
suportului lamei. Tndoi’;i noua lama astfel incéat sa fie usor indoitéa la fiecare capat. Nota: indoirea va
impiedica patrunderea lamei. Asezati lama in suport, asigurandu-va ca lama este de aproximativ o
inaltime a unghiilor deasupra cutiei de pantofi FFB7,



Partea 4
Capsatorul Columbia

Capsatorul Columbia

Capsatorul este o masina conceputa pentru a umple linia de fixare (fig.39). Este o cutie metalica
usoara, de dimensiuni de 2 "sau 3", echipata cu o lama, care indeparteaza compusul excesiv de
mbinare din zona din jurul dispozitivului de fixare. Capsatorul Columbia este, de asemenea,
echipat cu o placa de alunecare, care va ajuta sa va mentineti pe o cale dreapta si protejeaza
Tmpotriva ruperii lamei. Un maner lung este pus in partea din spate a cutiei.

Aceste cutii accelereaza considerabil procesul, deoarece randul de dispozitive de fixare poate fi
acoperit intr-o singura lovitura, iar tavanele pot fi realizate fara a folosi piciorusele. Retineti ca
folosirea dispozitivului de inclinare a unghiilor necesita o operatie buna de imbarcare inaintea
mainii, deoarece dispozitivele de fixare care se extind deasupra suprafetei placii vor cipa lama,
ceea ce necesita timp pentru inlocuire. Este nevoie de un compus subtire de imbinare decéat de
umplere cu un cutit, deoarece pompa trebuie sa fie pompata in cutie si apoi stinsa pe perete.

Incarcarea capsatorului
Capsatoarele sunt umplute in acelasi fel ca cutiile mbox. Utilizati gura de umplere a cutiei mbox pe
pompa
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Umplerea elementelor de fixare cu capsatoarele

1. O trecere cu 2 "capsatorul peste randul de elemente de fixare.

Pasul 2

1. Pentru suprafetele texturate, o trecere finala cu ajutorul capsatorului 3 ".
2. Pentru suprafete netede, o alta trecere cu capsatorul 2 "

Parsul 3"

1. Suprafetele texturate nu necesita un al treilea strat.

2. Pentru suprafete netede se trece o treapta finala cu capsatorul 3 ".

Inainte de a utiliza Capsatoru, verificati lama pentru a va asigura ca se lipeste deasupra suprafetei
cutiei, suficient de ridicata astfel incat ungha dvs il va prinde atunci cand o trageti peste lama. Apoi
trageti capsatorul in jos peste randul de dispozitive de fixare. Cand se ajunge la capatul randului,
eliberati presiunea de pe méaner si rotiti capsatorul din perete (figura 40). Poate fi necesar sa
stergeti o mica ruptura a compusului pentru imbinari la sfarsitul randului. Doar o presiune mica
este necesara pentru a forta compusul din cutie. Daca impingeti prea tare in timp ce cutia nu se
misca, compsul pentru imbinari poate fi scos din cutie si trebuie sa stergeti cu un cutit. Cutia
trebuie sa se miste cand se aplica presiunea. Capsatoarele sunt tinute in acelasi mod ca si cutiile
pentru portiuni plate si.imbinari capa la cap

Cand apar zgarieturi in compus, verificati lama pentru a obtine pilitura si reparati dispozitivul de
fixare. Pastrati marginea posterioara a lamei fara exces de compus pentru a asigura o margine
neteda cu fixare. Cu cat cutia este pastrata mai curata in timpul procesului de umplere, cu atat
locul de munca va fi mai curat.

Curatare

Pentru a curata capsatorul, cutia trebuie luata deoparte pentru a indeparta tot compusul pentru
imbinaril din interiorul si de-a lungul lamei.

Intretinere si reparatii pentru inlocuirea lamei spotter:

Inlocuirea lamei :

Lama capsatorului se poate uza sau se poate ciupi de unghii sau capete cu filet. In acest caz, lama
trebuie inlocuita. Lamele pot fi preluate de la furnizorul de instrumente Columbia Taping Tools.
Pentru a inlocui lama, desurubati piulitele de pe partea superioara a clemei lamei, ridicati lama
folosita si inlocuiti-o cu una noua. Apasati ferm panza la suportul de mijloc in timp ce strangeti
piulitele. Acest lucru va lasa mijlocul lamei putin mai jos decat capetele pentru a lasa o crestere
mica peste fiecare depresiune.



Partea 5
Rola pentru colt cu maner si uneltele unghiulare Columbia

Rola pentru colt

Rola aColumbia este fabricat cu un cap de turnare, iar capul pivotului se adapteaza la unghiul
oricarui loc de munca. Dupa ce banda a fost aplicata in colturi, cele patru role (din combinatia de
metal si nailon) ale acestui instrument incorporeaza si netezesc banda in timp ce formeaza o
grosime de colt ascutita si forteaza excesul compusului de sub banda.

Apasati ferm rola pentru colturi. Acest lucru asigura ca banda este apasata in colt cat mai mult
posibil. Stati direct in fata unghiului. incepeti in mijlocul imbinarii coltului si aplicati o ugoara
presiune in timp ce lucrati la ambele capete. Aceasta va forta orice banda sa se suprapuna pana la
capatul imbinarii, unde poate fi taiata. Apoi rotiti rola pentru colturi inapoi in centru. Cand se
termina unghiul dintre perete si tavan, dispozitivul este tinut la un unghi de 45 °.







Capete unghiulare Columbia 2", 2 1/2", 3"

Capetele unghiulare sunt concepute pentru a umple simultan ambele laturi ale unghiului, Iasand un
finisaj mai uniform si sunt mai economice pentru majoritatea locurilor de munca deoarece sunt
rapide.

Aceste instrumente de calitate premium utilizeaza patru lame pentru a termina unghiurile
profesionale cu o cantitate corecta si consistenta de imbinare a articulatiilor si o acoperire
adecvata a marginilor. Aceste instrumente vin cu aripioare din otel inoxidabil, care asigura o uzura
mai mare si performante superioare.

Capul unghiular este utilizat dupa rola de colt pentru a sterge excesul de compus din incorporarea
benzii si patrunderea ambelor laturi ale unghiului intr-o singura trecere. Se utilizeaza in combinatie
cu manerul cu capa unghiular

Capul unghiular vine in trei dimensiuni: 2 ", 2 Vz si 3". Capul unghiular de 3 "ofera un unghi de
patrundere buna, usor de nisipat. Cea mai practica utilizare este pe unghiuri care sunt de 90 ° sau
aproape de 90 °. Folosirea lui pe unghiuri care nu sunt aproape de 90 ° va avea ca rezultat o
margine care va necesita pene cu un cutit. Finisorul de 2 "este frecvent utilizat de finisatori dar nu
se indeparteaza suficient de mult de materialul de bandajare pentru a face slefuirea usoara si nici
nu lasa suficienta compozitie pentru a acoperi bine banda. Cea mai buna utilizare este atunci cand
unghiurile nu sunt perfect 90 °. Lamele cu capunghiular nu pot avea un colt foarte ascultit, care
poate taia unghiul daca se aplica presiune prea mare. Daca va aflati in apropierea unui distribuitor,
capul trebuie trimis inapoi pentru ajustare. Daca nu, piliti punctul lamei pentru a -I rotunji usor.
Verificati clema inferioara AH # 9 pentru uzura la capatului capului unghiular, astfel incat sa nu
apara muchii aspre si sa rupa banda.




Cutie pentru unghiuri Columbia

Dulapuri cu colt de spalare sunt disponibile pentru finisarea tuturor unghiurilor interne de 90 °.
Aceste unelte sunt utilizate impreuna cu capul Angle pentru a aplica un strat secund la colturi.
Aceasta este una dintre ultimele proceduri ale postului si va acoperi banda cu compozitia
articulatiilor si se va lipi marginile compusului pe banda.

Cutiile de finisare Corner Colour come in doua dimensiuni. Aceste unelte au unghiuri speciale
pentru a accesa unghiurile interioare si colturile stranse. Conul din otel inoxidabil este inclinat cu
un capat pe care este atasat finisorul din colt. Prin acest con, caseta de evacuare a coltului
distribuie uniform si uniform cantitatea corespunzatoare de imbinari. Cutia mai mare este mai dificil
de manevrat, dar are mai mult compus comun.

Completarea casetei Columbiacutie pentru unghiuri

Capul de unghi se fixeaza pe bila cu conuri. Inainte de umplere, cutiile cu surub cu capul in unghi
trebuie sa fie inmuiate in apa pentru a inmuia orice amestec uscat. Amplasarea supapei de
umplere in orificiul de evacuare a pompei umple cutia de evacuare a colturilor. Supapa de umplere
este chiar sub orificiul de forma conica si are o supapa cu arc pentru a impiedica iesirea noroiului
cand unghiul este rulat. Cutia trebuie umpluta pana cand compusul de imbinare apare la iesirea
din capul unghiular. Primul recipient de imbinare trebuie sa fie golit inapoi in galeata, deoarece
compusul comun va ridica orice apa din cutie si va fi prea subtire pentru utilizare. Numarati
numarul de pompe necesare pentru a umple cutia, fara a pulveriza compusul pentru imbinari
imbinare peste capulunghiular podeaua si tine. Amintiti-va ca cu cat curatati masina cu atat este
mai curata.



Umplerea unghiulilor cu cutia pentru colturi Columbia

» Daca apar zgérieturi cand rulati o cutie de colt, verificati lama pentru material uscat.

+ Tineti lama exterioara a lamei capului unghi curata, pentru a evita rularea in compozitia
imbinarilor. Nu rulati niciodata un cap de unghi atunci cand lama va intalni o margine de granulatie
metalica (de exemplu deschiderea dulapului) sau zgarieturi din beton.

eu

Unghiurile verticale

Unghiurile de umplere cu cutiile de colt necesita un strat, la fel ca si manual. Inainte de a rula cutia
pe unghiuri, indepartati umflaturile, creturile sau alte neregularitati fie prin razuire cu o lama, fie
prin slefuire aspra. Acest lucru impiedica lama de finisare sa preia orice material uscat care
provoaca zgarieturi.

1. Prima trecere pe un unghi vertical ar trebui sa fie de la partea de jos pana la un punct
(aproximativ 15 "péana la 20" de la podea), care permite amestecarea usoara cu a doua trecere.
Indreptati manerul spre picior pentru a asigura suficientd presiune pentru a forta articulatia
compus din; Tndoiti picioarele astfel incat, atunci cand sunt indreptate, cutia va fi ridicata pana la
unghiul fara a va tensiona pe spate.

2. A doua trecere este facuta din partea de sus a unghiului in jos si amestecata cu prima trecere.
Nota: cu practica este posibila eliminarea trecerii scurte la punctul 1 si executarea unghiului de sus
n jos ntr-o singura trecere.

3. Treceti peste unghi de cate ori este necesar pentru a obtine un unghi neted cu o margine cu
pene. Cu toate acestea, cu anumite unghiuri, indiferent de céate ori le executati, nu veti putea
obtine un finisaj neted. Indicatiile de unghiuri care nu pot fi efectuate de masina sunt buzunarele de
aer Tn suprafata datoritéd umplerii profunde a unghiului. Aceste unghiuri trebuie umplete manual



Unghiuri orizontale

1. Unghiurile orizontale ar trebui sa fie executate intr-o miscare fara oprire pentru a preveni
formarea de crestaturi care necesita atingere. Trecerea ar trebui sa fie cat mai aproape de cele trei
cai.

2. Treceti peste unghi de cate ori este necesar pentru a obtine un unghi neted cu o margine cu
fixare.

3. Retineti ca unghiurile orizontale in dulapuri trebuie facute inainte de unghiurile verticale astfel
incat capul unghiular sa poata ridica orice compus comun care se incadreaza in verticale

unghi.

Umplurea unghiului inferior si unghiurilor de 3 cai

Persoana care umple fundul este responsabila de orice margini si alte neregularitati in unghiuri
pana la marcajul de 5 ". Persoana care completeaza cele trei cai este responsabila de neregulile in
unghiuri (verticale si orizontale) deasupra marcajului de 5 '. Este important sa indepartati orice
margini si s& umpleti orice zgarietura in timp ce compusul comun este inca umed. Daca muchiile
sunt lasate uscate, vor fi necesare multe slefuiri cu doua sau trei straturi de compus pentru a le
corecta.

Unghiurile inferioare ar trebui sa fie umplute cu un cutit care este mai lat decat compusul pentru
imbinare lasat de supapa dar nu atat de lat incat sa faca o margine cu fixare care va avea nevoie
de o slefuire suplimentara.

Umplerea unghiurilor inferioare

1. Adaugati un mic amestec de imbinare n partea inferioara a uneia a unghiului si trageti cutitul in
unghi pentru a se amesteca in locul in care cutia a ramas.

2. Pene marginile.

3. Indepartati compusul in exces al imbinarilor.

4. Repetati aceeasi procedura pentru cealalta parte, avand grija sa nu alunecati compusul imbinat
din celalalt ungh



Umplerea unghiurilor cu 3 cai

1. Cu un cutit de 5 "aplicati un amestec mic de imbinare pe o parte a unghiului de pe tavan.
Incepeti cu tavanul astfel incat orice compus comun care se incadreaza in unghiul peretelui s fie
inlaturat atunci cand este sters.

2. Trageti compusul de imbinare in jur de 5", asigurandu-va ca plutiti peste compozitia umeda a
imbinarii pe unghiul de intersectie si nu incercati sa amestecati compusul de imbinare din unghiul
adiacent al centurii.

3. Peneti marginea.

4. Indepartati excesul.

5. Aceste patru treceri vor umple cele doua laturi ale unghiului tavanului. Repetati aceste patru
treceri pe ambii pereti pentru a finaliza treapta.

Curatarea unghiului unghiului unghiului cap

Capul unghiular trebuie pastrat curat. Spalati exteriorul capului unghiular cu un furtun sau apa si o
perie. Zona din spatele aripilor trebuie sa fie libera de imbinare. In cazul in care compusul comun
este lasat sa se usuce sub aripi, varfurile aripilor se vor indoi si se vor uza prematur. Apa apa in
deschiderea dintre aripa si turnare. Dupa spalare lubrifiati capul unghiular cu spray de silicon.

Rola pentru Colt
Spalati rola prin pulverizarea sau periajul tuturor componentelor articulate de pe rolele si piesele in
miscare. Dupa curatare, lubrifiati toate piesele mobile.

Cutia spalare pentru colt
Spalati in acelasi mod ca si cutia plata.

intretinere si reparatii pentru unelte unghiulare

Cilindrul de colt are bucse care se uzeaza in timp. Reparatiile la cilindru trebuie efectuate in centrul
de reparatii nu la locul de munca. Acelasi lucru este valabil si pentru capul unghiular, datorita
gradului de precizie necesar pentru reglarea acestor unelte, acestea trebuie reparate intr-un centru
de reparatii.



Partea 6
Reparatie si Informatii privind piesele

Depanare*Garantie*Piese: Toate problemele de depanare, garantie, piese schimb
trebuie sa fie aduse Tn atentia furnizorului:

Italia Star Com Due S.R.L.
Autostrada Bucuresti - Pitesti km. 13.2
Loc. Chiajna - Ilfov

Tel: 021.433.03.27
Fax: 021.433.03.26
info@italiastar.ro www.italiastar.ro
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