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/\ Atentionare de siguranta

Acest aparat trebuie sa fie operat numai de personalul calificat.

Fiecare aparat are o utilizare specifica. Consultati reprezentantul DINO-POWER daca aveti
intrebari.

Nu Tncercati sa modificati aparatul si nu depasiti presiunea maxima de lucru a sistemului.
Verificati aparatul in fiecare zi. Intretineti sau inlocuiti imediat piesele vechi sau defecte.

Cititi atentionarile furnizate de producatorii de vopseluri si dizolvanti. Verificati ca vopselurile si
dizolvantji folositi sa fie aplicabili pe piesele de contact ale aparatului.

Nu tarati aparatul cu furtunul de mare presiune si nu puneti furtunul de mare presiune in locuri cu
trafic mare, pe muchii ascutite, pe obiecte in miscare sau pe suprafete fierbinj.

Respectati toate legile si reglementarile autoritatilor locale si nationale cu privire la prevenirea
incendiilor, utilizarea si siguranta energiei electrice.

Nu directionati pistolul de vopsit spre persoane sau parti ale corpului. Nu puneti mana sau degetul
pe pistolul de vopsit si nu blocati vreo crapatura sau punct de scurgere cu mana, cu corpul, cu
manusa sau cu carpa de praf.

Vatamarea cauzata de pulverizarea vopselei la mare presiune pe piele poate sa apara ca o
taietura, fiind de fapt o rana grava. Victima trebuie consultata imediat de un medic.

Tnainte de a utiliza aparatul, strangeti toate piesele de legatura si verificati daca functioneaza
siguranta declangatorului pistolului de vopsit.

Atunci cand pulverizarea inceteaza, blocati declangatorul pistolului.

Verificati furtunul de mare presiune si piesele de legatura in fiecare zi. inlocuiti imediat piesele
defecte. Nu reparati piesele de legatura aflate sub mare presiune. in acest caz, trebuie inlocuit
Tntregul furtun de presiune.

Furtunul de admisie al motorului actionat cu gaz trebuie legat si conectat strans.

Atunci cand nu se elibereaza presiunea si comutatorul de admisie este deschis, nu slabiti piesele
de legatura dintre pompa de vopsit, furtunul de mare presiune si pistolul de pulverizare.

Aparatul trebuie s fie pozitionat bine pe pdmant in timpul utilizarii. In cazul in care apar scantei
electrostatice sau va electrocutati, incetati imediat vopsirea pana cénd descoperii cauza si
eliminati defectiunea.

Mentineti circulatia aerului proaspat, pentru a evita acumularea de gaze inflamabile din dizolvanti
si vopseluri n timpul operatiunilor de pulverizare.

In zona de pulverizare este interzisa orice flacira deschisa. Nu fumati in zona de pulverizare.

In zona de pulverizare, nu porniti si nu opriti vreo lumina n timpul pulverizarii.



Nu porniti motorul cu benzina in zona de pulverizare.

Luati la cunostinta pericolele specifice ale vopselei pe care o folosifi.

Purtati intotdeauna ochelari, manusi, haine si masca de protectie recomandate de producatorii de
vopseluri gi dizolvanti.

Este interzisa eliminarea, lovirea sau aruncarea cilindrului aparatului de vopsit. In cazul in care
cilindrul se defecteaza, acesta trebuie Tnlocuit cu unul nou. De asemenea, se recomanda ca
cilindrul sa fie Tnlocuit cu unul nou dupa 5000 de ore (sau 3 ani) de utilizare, pentru siguranta.

Suruburile M10 sau M8 care conecteaza cilindrul, capacul superior si capacul inferior al cilindrului
trebuie stranse la cuplul indicat in tabelul de mai jos. In cazul in care la suruburi se constat
abateri, de ex. sunt deformate sau aluneca, acestea trebuie inlocuite cu suruburi noi, conform
normelor de performanta si specificatiilor indicate Tn continuare.

Norma de Forta de pre- Cuplu de strangere
Cantitate Cod standard si performanta tensionare a cheie
Model . . . .
suruburi specificatii mecanica ansamblului (kg) | (kg.m)
GB5782-86 M10
PAZ-6C 7 x40 8.8 1066~1260 5,85~6,00

Anunt: Datoritd imbunatatirii permanente a produsului, pot sa apara unele deosebiri intre produsul real si
descrierea corespunzatoare din manualul cu instructiuni. Produsul actual trebuie considerat standard. Toate
modificarile determinate de corectarea erorilor sau de imbunatatirea produsului vor fi explicate oricand de
NINGBO DINO-POWER Machinery Co., Ltd., fara notificare prealabila. Piesele revizuite vor fi incluse in a
doua editie a manualului de instructiuni.




PAZ-6C Pistol de pulverizat de mare presiune
fara aer

1 .Consideratii generale

Aparatele de pulverizat de mare presiune fara aer PAZ-6C sunt cea mai noua generatie de aparate de
pulverizare produse de fabrica noastra.

Acestea se folosesc in domenii din industrie, cum ar fi constructii metalice, vapoare, automobile, vehicule
feroviare, geologie, aeronautica si astronautica si altele, pentru aplicarea de vopseluri noi sau a invelisurilor
anticorozive cu strat gros de mare rezistenta, care sunt greu de aplicat.

2. Caracteristicile produsului

Pulverizatoarele de mare presiune fara aer adopta o tehnologie avansata si sunt unice. Acestea aproape ca

nu au defectiuni de “punct mort” in timpul inversarii si opririi cauzate de “matuirea” rezultata din “dilatarea
adiabatica” a pieselor de evacuare. Noul dispozitiv de atenuare a zgomotului reduce in mare masura
zgomotul de evacuare. Dispozitivul inversor de distributie a gazului este unic si se misca repede si fiabil, cu
un volum mic de aer comprimat si consum redus de energie. In comparatie cu piesele similare din alte tari
avand aceiasi parametri, greutatea acestuia este de doar o treime din acelea si volumul doar un sfert din
acelea. De asemenea, are mare fiabilitate de functionare, ceea ce este avantajos si asigura rezistenta si

calitatea vopsitului.

2 Parametrii tehnici principali

Fig.1 Specificatii

Capacitate de Presiunea de

Rapqrt §1I debitare adm|S|.e a Dimens. § Congum de aer |Greut. Dimens. (mm)
presiunii . aerului max. duza |(L/min) ht (kg)
Model (L/min)
(MPa)
PAZ-6C 65: 1 25 0,4~0,6 050B50 250-2400 42 520X 430X 670

Observatje:1. Capacitatea de debitare a vopsirii iInseamna capacitatea de debitare a vopsirii la mers in gol.

2. Nr. max. al duzei este seria noastra pentru duza zincata de vopsire.



3 Schema pistolului de mare presiune fara aer

3.1 Aspect Fig.1
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1. Cadru 2. pompa inferioara 3. Filtru de vopsea 4. Supapa de admisie aer 5. Supapa de reglare a
presiunii 6. Cupa de ulei 7. Umezitor de ulei 8. Furtun de admisie 9. Distribuitordeaer 10. Amortizor
de zgomot 11. Maner 12. Supapa pilot superior 13. Motor pneumatic 14, Tija de transmisie 15. Racord de
admisie aer 16. Furtun de mare presiune 17. Furtun de evacuare 18. Furtun de admisie 19,
Furtun de aspiratie/evacuare 20. Duza rotativa 21. Pistol pulverizator 22. Siguranta 23. Racord

rotativ. 24. Filtru de admisie aer

3.2 Structurd (Fig.2)



Principala piesa de lucru a aparatului pulverizator este pompa hidraulica de suprapresiune cu dubla actiune pe
gaz. Mecanismul de inversare este dispozitivul inversor pilot distribuitor de gaz, cu control exclusiv pneumatic si
forma speciala. Atunci cand aerul comprimat patrunde in cilindru, pistonul misca piesa superioara sau piesa
inferioara a cilindrului, fortand supapa pilot superioara sau inferioara sa actioneze. Gazul de control actioneaza
instantaneu inversorul distribuitor de gaz, realizdnd astfel o miscare oscilanta stabila si continua a pistonului
motorului actionat cu gaz. Datorita conexiunii rigide dintre piston si tachetul pompei hidraulice de vopsit i
suprafetei mai mari a pistonului decat cea a tachetului, vopseaua absorbitad este presurizata. Vopseaua
presurizata este transmisa catre pistolul pulverizator fara aer prin furtunul de mare presiune si in cele din urma
este eliberata de presiunea hidraulica si amortizata in duza fara aer, apoi pulverizata pe suprafata {inta pentru
formarea invelisului vopsit.

4 Metoda de utilizare; Intretinere

4.1 Tnainte de utilizare, verificati mai intai daca sunt stranse toate suruburile, piulitele, conectorii de tevi si piulitele
de asamblare si clemele de furtunuri de la sistemul de aspiratie. Verificati atent sensurile de deschidere si de
inchidere ale ventilului de inchidere de pe fiecare circuit al gazului si sensurile de rotire ale ventilului regulator de
presiune si al supapei de evacuare (pentru ventilul regulator de presiune, rotiti manerul in sens orar pentru
deschidere si in sens antiorar pentru inchidere). Capacitatea compresorului de aer echipat trebuie sa fie suficient
de mare iar lungimea tubului de aer folosit nu trebuie sa depaseasca 5m.

4.2 Cuplati atat tubul de aspiratie cat si supapa de evacuare la rezervorul cu vopsea diluata, conectati sursa de
gaz si reglati presiunea de admisie a aerului, in functie de tipul de vopsea. Pentru siguranta utilizarii, presiunea
maxima de admisie a aerului nu trebuie sa depaseasca 0,6MPa si este de preferat sa fie mentinuta la o valoare
cat mai mica posibil atata timp cat atomizarea vopselei este buna.

4.3 Deschideti supapa de evacuare (nu porniti pistolul de vopsit), apoi pompa hidraulica de suprapresiune cu gaz
al pulverizatorului se va misca inainte si inapoi in mod continuu si stabil. Dupa ce sistemul hidraulic de vopsire al
pulverizatorului a functionat in gol timp de 2 sau 3 minute, inchideti supapa de evacuare. Daca popma hidraulica
cu gaz poate sa functioneze in mod linistit si echilibrat dupa ce presiunea din sistemul hidraulic de vopsire a atins
echilibrul, puteti incepe operatiunea de pulverizare.

4.4 Tn timpul pulverizarii, pistolul trebuie directionat vertical sau aproape vertical spre piese de lucru ce trebuie
vopsita; directia de miscare trebuie sa fie paralela cu suprafata de vopsit. Viteza trebuie sa fie uniforma, pentru a
evita scurgerea vopselei.

4.5 Vopseaua trebuie sa fie curata. Daca vopseaua nu este curata, nu trebuie folosita daca nu este
filtratd mai intai printr-o sita cu 40 - 100 de ochiuri, in functie de dimensiunea si de vascozitatea particulei de
vopsea. In cazul in care vopseaua este noud, curatd si faré impuritati, cum ar fi nisip, nu are nevoie de
filtrare dupa ce a fost amestecata omogen. Vopseaua care ar putea sa se depuna trebuie amestecata
regulat si in continuu pe durata procesului de vopsire.

4.6 In timpul procesului de vopsire, siguranta declansatorului pistolului de vopsit trebuie s& fie blocats la



timp, daca se curati duza sau opriti vopsirea. In nici un caz pistolul de vopsit nu trebuie sa fie directionat
catre operator sau catre alte persoane, deoarece declansatorul poate fi apasat din greseala cauzand
pulverizarea vopselei la mare presiune si ranirea persoanelor. Daca pistolul de vopsit poate fi pornit chiar si
cu siguranta declansatorului blocata, trebuie reglata piulita mica de la capatul barei de tractiune cu tija
supapei pistolului. Daca duza este blocata, trebuie scufundata si curatata cu dizolvant sau cu o perie fina.
Nu o loviti cu obiecte dure, deoarece duza se poate strica.

4.7 Daca in timpul procesului de vopsire se foloseste o duza rotativa si duza este usor blocata, rasucifi
manerul 180 de grade si declansati pistolul de vopsire. Murdaria din duza va fi suflata afara chiar prin
presiunea hidraulicd a sistemului de vopsire de mare presiune. In cazul in care duza este complet blocats,
piulita conectoare a duzei trebuie slabita usor. Puteti rasuci manerul numai dupa ce vopseaua este
depresurizata. Daca manerul este rasucit cu forta in timp ce vopseaua este sub presiune, manerul se poate
defecta usor. Atunci cand se foloseste duza standard sau duza rotativa, trebuie amplasat un inel de
etansare la imbinarea duzei cu pistolul de vopsit.

4.8 Tn cazul in care aparatul de vopsit a functionat in continuu un timp indelungat si in interiorul si in afara
amortizorului de zgomot apare un fenomen sever de “matuire”, poate fi instalat un filtru separator de apa-
gaz si un uscator de aer, Thainte ca aerul comprimat sa patrunda in pulverizator, iar amortizorul de zgomot
poate fi dezasamblat. O alta solutie este aceea de a inlocui uleiul de motor din cupa pentru ulei a
atomizorului de ulei cu “lichid dejivrant pentru radiator”. Fitrul separator apa-gaz si uscatorul de aer vor fi
cumparate sau fabricate de catre client, in functie de nevoile reale. “Lichidul dejivrant pentru radiator” este
disponibil in toata tara.

4.9 Daca se incheie operatiunea de vopsire sau aparatul nu va fi folosit pentru o perioada indelungata, tubul
de aspiratie trebuie sa fie scos la timp din rezervorul de vopsea. Vopseaua reziduala din pompa de vopsit ,
tubul de aspiratie, furtunul de mare presiune si pistolul pulverizator trebuie descarcate lasand aparatul sa
functioneze in gol. Apoi intregul ciclu hidraulic de vopsire, inclusiv pompa de vopsit, tubul de aspiratie,
supapa de evacuare, furtunul de mare presiune, pistolul pulverizator fara aer si duza trebuie curatate lasand
aparatul sa functioneze cu solutie diluanta sau dizolvant. In timpul curatarii, deschiderea obturatorului cu bil&
pentru admisia aerului trebuie sa fie mica. Durata de inversare a pulverizatorului trebuie controlata de 30-40
de ori pe minut.

5 Defectiuni des intalnite si metode de reparare

In general, defectiunile pistolului fara aer se impart in doua tipuri: defectiuni ale sistemului de gaz si defectiuni
ale sistemului de vopsire. Daca se produce o defectiune, se interzice dezasamblarea pe nestiute.
Defectiunea trebuie analizata si eliminatd pas cu pas, dupad cum se indica in tabelul urmator. Tnainte de
aceasta, trebuie dezasamblat comutatorul de presiune si trebuie inchis obturatorul cu bila pentru aer.

huruie; presiunea
pentru vopsit nu
este suficienta
atomizarea

placile

alunecatoare;

suprafetele de contact nu

sunt paralele;

etansarea

nu este buna; aerul scapa

Nr. Fenomen Motiv Modalitate de reparare
1 Putere insuficienta Volum de aer admis 1) Verificafi daca presiunea gazului este conform
pentru inversare, insuficient. cerintelor. (0,6~0,8MPa) o
debit mic in timpul 2) Specificatiile compresorului de aer si diametrul
functionarii. interior al tubului de gaz corespund cerintelor?
(capacitatea de livrare trebuie sa nu fie mai mica de
1,2 m®/min, diametrul interior al tubului nu trebuie
sa fie mai mic de 20mm)
3) Sunt stranse bine elementele de conectare de Ia
fiecare tub?
4) Comutatorul de admisie a aerului este deschis la
maximum?
2 Pulverizatorul 1) O frecare puternica intre | 1) Dezasamblati blocul distribuitor de gaz si blocul

alunecator si puneti-le pe o bucatd de smirghel
pentru metal, intins pe o suprafatd plana.
Impingeti si frecati-le cu grija cu ambele maini,
apoi curatati-le.




nu este buna. partial; volumul de aer Netezimea poate fi verificata cu praf de rosu de
admis in cilindru scade; plumb. Distributia uniforma a uleiului rosu de pe
presiune de pulverizare raclorul de cauciuc pe ambele suprafeie de
insuficienta, din  cauza contact inseamna ca acestea sunt netede. In caz
reducerii apasarii contrar, lustruiti-le iarasi prin metoda de mai sus.
pistonului. Dupa ce se netezesc prin lustruire, placa
2) Deformarea blocului alunecatoare si cavitatea interioara a blocului
alunecator dupa utilizare alunecator trebuie unse cu ulei de motor 20# si
indelungata. Fluxul de aer asamblate conform formei initiale.
nu poate presa un bloc | 2) Dezasamblati blocul distribuitor de gaz si blocul
alunecator pe celalalt gi alunecator gi lustruiti-le cu o noua bucata de
provoaca scurgeri. smirghel, pana cand functioneaza fluent cu
3) Saiba din cilindru este pistonul inversor. Ungeti cavitatea blocului
roasa si ridicata, cauzand o alunecator cu ulei de motor curat 20#.
insuficientd  presiune a | 3) Desurubati toate suruburile care conecteaza
azului. capacul superior si capacul inferior al cilindrului.
4) Cartusul de admisie a Deschideti cilindrul, inlocuiti saiba defecta si
gazului este blocat de ungeti peretele interior al cilindrului cu ulei de
corpuri  straine. Calea motor curat 20#.
gazului nu este libera, 4) Curatati sau inlocuiti cartusul de admisie a
cauzand 0 admisie aerului.
insuficienta a aerului
Pulverizatorul se | Exista corpuri straine pe | Dezasamblati placa distribuitoare de gaz si capacul
opreste dupa | muchia exterioara a saibei de | superior al pistonului inversor si inlocuiti saiba
pornire. Un flux de | pe pistonul inversor; Tintre | defecta. Purjati si curatati orificiul pistonului inversor

gaz este pulverizat | cavitatea superioara si cea | cu aer comprimat. Ungeti peretele interior si saiba
continuu din | inferioara se produce o | cu ulei de motor curat 20# si asamblati-le Tn forma
orificiul superior | purjare. initiala.

sau inferior de

golire.

Pulverizatorul se | 1) Blocul inversor se opreste | 1) Desfacefi surubul de la capacul de admisie a
opreste dupa in pozitia de punct mort din aerului si impingeti pistonul inversor pentru a-l
pornire. Din mijloc. _scoate din pozitia de punct mort.

amortizorul de | 2) Saiba pistonului cu cilindru | 2) Inlocuiti saiba cilindrului si ungeti peretele
zgomot este este defecta. interior al cilindrului cu ulei de motor curat 20#.

pulverizat continuu
un flux de gaz.

3) Piulita M8 a pistonului
distribuitor de gaz s-a
pierdut.

3) Strangeti la loc piulita M8.

Presiunea scade
dintr-o datd in
timpul vopsirii;
atomizarea nu
este buna;
vopseaua este
pulverizata in raze
sau deloc, dar
pompa cu gaz
functioneaza
normal.

1) Admisia de aspiratie a
vopselei este blocata.

2) La fiecare port de supapa,
corpuri straine ridica tija
supapei.

3) Arcul de deasupra supapei
tachetului este rupt. .
4) La fiecare port al supapei de
mare presiune s-a produs
“erodarea cavitatji”.

5) Garnitura Tn V de pe
supapa tachetului este
tocita.

1) Curatatli admisia pentru aspirafie.

2) Indepartati corpurile straine de la fiecare port de
supapa. Curataii sita din interiorul rezervorului
de presiune. R

R 3) Inlocuiti arcul.

4) Inlocuiti supapa de admisie, supapa tachetului,
supapa de evacuare sau bila metalica.

5) Inlocuiti garnitura in V a supapei tachetului.

Dupa ce supapa
de evacuare si
pistolul de vopsit

au fost oprite,
motorul pneumatic
inca se misca

regulat finainte si
Tnapoi.

1) Garnitura in forma de V de
pe supapa tachetului a fost
tocita.

2) Porturile supapei de mare
presiune de pe tachet,
supapa de aspiratie si
supapa de evacuare sunt
defecte.

1) Inlocuiti garnitura in forma de V de pe supapa
tachetului.

Atentie: Garnitura in forma de V trebuie

inlocuita in grup, conform cantitatii si directiei

dinainte de dezasamblare.

2) Inlocuiti supapa de aspiratie,
evacuare sau bila metalica.

supapa de

In timpul vopsirii In
cupa cu ulei de la
baza pompei se
afla vopsea.

Garnitura in forma de V de la
baza pompei este tocita.

Inlocuiti garnitura in forma de V de la baza pompei.
Atentie: Garnitura in forma de V trebuie
inlocuita in grup, conform cantitatii si directiei
dinainte de dezasamblare.

In general, reparatiile trebuie efectuate pas cu pas. Mai intai, presupuneti ca unele piese sunt normale si si
ca altele nu sunt si verificati mai intai piesele despre care credeti ca sunt defecte. Daca piesele verificate
sunt in regula, verificati celelalte piese, pana cand defectiunile sunt eliminate.

Atentie: inainte de operatia de reparare si de intretinere, obturatorul cu bila pentru admisia aerului trebuie
inchis si sistemul trebuie depresurizat prin deschiderea supapei de evacuare.



6 Piese de schimb 1 (ordinea necesara)

Nr. Cod Produs Specificatii Cantit. Aplicatie
5 | PAZ-6C-001-51 garnituri D 46X P 42,6X25 3 Cutie de vopsea
6 | PAZ-6C-001-52| Garnitura in forma de V ® 42X P 25,1X6. 3 Cutie de vopsea
7 | PAZ-6C-001-53Camniturd in forma de V ® 42X P 251X6,5 3 Cutie de vopsea
8 | PAZ-6C-001-3gCarniturain forma de v ® 45X ® 3055 5 | Cutie de vopsea
9 | PAZ-6C-001-41 Saiba D242X8,6 1 Pompa inferioara
rl‘ PAZ-6C-001-18|  Garnitura in forma de Y ® 33X P 254X5 2 Pompa inferioar3|
7 Lista de ambalaje
1 Set complet de pulverizator fara aer 1 set
2. Pulverizator fara aer 1 set
3. Duza rotativa 1 set
4. Furtun de mare presiune (¢ 6mm X 2m) 1 set
5. Furtun de mare presiune (¢ 8mm X 10m) 1 set
6 Racord de trecere (M14X1) 1 set
7 Manualul cu instructiuni al produsului 1 exemplar
13 Certificat de calificare a produsului 1 exemplar

8 Piese de schimb 2(ordinea necesara)

Nr. Produs Aplicare Nr. Produs Aplicare
Miezul supapei pilot Sita de admisie
99 Intersanjabila 191  |aer Intersanjabila
105 |Supapa de evacuare Intersanjabila 192  |Cutie de vopsea [GPA6528K
106  |Miezul supapei de evacuare|intersanjabila 193  [Tija pistonului  |GPAG6528K
Tija supapei
107  [Tija supapei de evacuare |Intersanjabila 194  tachetului GPA6528K




Piulita pentru
surubul

108 Cauciucul supapei de Intersanjabila | 195 tachetului GPA6528K
evacuare achetuiut
127 | Garnitura ® 9X® 5X1.5 Pistol de vopsit | 196 Inel tachet GPAB528K
Bucsa de etansare
152 Pistol de vopsit | 197 Inel tachet PAZ-
O 14XP12X1.5 6C,GPAB528K
295 Surub Pistol de vopsit | 198 piulita PAZ-
o CDALCENOI.
203 Garnitura ® 9X P 5X1.5 Pistol de vopsit
Furtun de mare
180 Racord presiune & 8
Furtun de mare
181 Racord presiune ® 10
182 | Miezul supapei pilot de jos Intersanjabila
183 | Miezul supapei pilot de sus Intersanjabila
184 | Miezul supapei pilot de jos Intersanjabila
185 Distributie aer Interganjabila
186 Piston inversor Interganjabila
187 Cursor inversor Intersanjabila
188 Surub de inchidere Intersanjabila
189 | Corpul supapei de admisie Intersanjabila
190 Manseta de ghidaj Intersanjabila
284 Miez supapa de reglare Interganjabila




9.Pentru utilizator:

l\

Diverse modele de pistoale de vopsit de mare presiune fara aer sunt disponibile pentru selectie, in
functie de diversele cerinte de vopsire.

Este posibil ca duza prevazuta pentru produsul care vine din fabrica sa nu corespunda nevoilor dvs.
reale de vopsit. Sunt peste 30 de specificatii de duze fabricate in fabrica noastra, pe care le puteti
comanda separat conform cerintelor de vopsire si modelului produselor si proiectelor dvs.

Daca echipamentul de vopsire este defect si defectiunea nu poate fi eliminata dupa ce ati citit cu
atentie manualul de instructiuni, puteti suna la nr. +86-574 8827 8841 si descrie clar defectiunea si
procesul detaliat de producere a defectiunii. Va vom comunica prompt modalitatile de reparare.
Personalul care opereaza si intretine acest aparat trebuie sa cunoasca toate cerintele din prezentul
manual de instructiuni.

Produsele noastre sunt foarte cunoscute pe piatd. Firma noastra este prima intreprindere
specializata care fabrica aparate de vopsit de mare presiune fara aer si echipament de mare
presiune cu injectie de ulei.

Gratie increderii si cooperarii clientilor nostri pe termen lung, produsele din seria de echipamente
de vopsit “DINO-POWER” au excelat in domeniul tehnologiei de vopsire din toate domeniile
industriale. Speram sincer ca veti comanda seturi complete sau piese ale echipamentelor de vopsit
“DINO-POWER?” prin diferite surse.



10. PAZ-6C Schema de asamblare
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11 Lista de piese PAZ-6C

Nr. Denumire Cod Nr. Denumire Cod Nr. Denumire Cod
1 | Capacul supapei pilot 901042 32 Saiba de etansare 901041 | 63 Garnitura de 601051
etansare
2 Saiba de etansare 10132 33 Saiba GB97- | 64 Piulita de conexiune 601039
76 A18
3 | Furtun de admisie aer 603 34 Piulita 601047 | 65 Manseta de ghidaj 601034
4 Arc 901043 35 Pivot GB91- | 66 Bila metalica 11/4"
86 4 X
5 Miezul supapei pilot 60107 36 Tija cursor 60115 | 67 Stift de fixare 601036
6 Garnitura de 20108 37 Motor pneumatic 601027 | 68 Inel de etansare 601037
etansare
7 Supapa pilor de jos 60108 38 Piston inversor 601017 | 69 Piulita 601035
8 Saiba 20113 39 Corpul supapei pilot 601025 | 70 Cutie de vopsea 601043
9 Saiba 10137 40 Miezul supapei pilot 601049 | 71 Corpul supapei de 601042
tachet
10 Saiba 10125 41 Surub M10X4 | 72 Inel tachet 601038
11 Racord de 601031 42 Saiba GB93- | 73 | Garnitura de etansare | 601052
admisie aer 87 nVv
12 Surub observare 601024 43 Saiba GB848- | 74 Inel platforma 601040
85
13 Saiba 65280178 44 Saiba GB93- | 75 Piulita 601041
14 Amortizor de 601014 45 Surub M16X1 | 76 Capacul de jos al 60109
zgomot 2 cilindrului
15 Distributie aer 60116/19/20 46 | Garnitura de etansare 901037
nV
16 Surub M8X 15 47 | Garnitura de etangare 901038
nV
17 Bucsa de etansare 601021 48 | Garnitura de etansare 601037
18 Garnitura de 601018 49 Bucsa de etansare 601048
etansare in Y
19 Saiba 601022 50 Racord 60103
20 Capac superior 601023 51 Bucsa de etangare 60104
21 Surub GB68-85 M5X | 52 Baza pompei 601046
12
22 Saiba 10122 53 Saiba 60105
23 Garnitura de 10128 54 Arc 601045
etangare
24 Surub 901047 55 Inel platforma 901036
25 Manseta de 901048 56 Inel tachet 901039
pozitionare
26 Saiba 601011 57 | Manseta distantatoare 601054
27 Piulita 60106 58 | Garnitura de etansare 601053
nV
28 Bila metalica 16 59 Piulita 901046
29 Arc 60102 60 Racord 601050
30 Tija pistonului 601044 61 Cot 11/4"
31 Piston 901040 62 Corpul supapei de 601032

admisie aer




