
 

 

 

 

 

Manual de utilizare 
 
 

Modelul produsului: PAZ-6C 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Vă rugăm să citiţi şi să păstraţi acest manual. Citiţi-l cu atenţie înainte de a încerca să asamblaţi, să instalaţi, 

să folosiţi sau să întreţineţi produsul descris. Protejaţi-vă pe dvs. şi celelalte persoane prin respectarea 

tuturor informaţiilor de siguranţă. Nerespectarea instrucţiunilor poate cauza vătămări personale şi/sau 

prejudicii materiale! Păstraţi instrucţiunile pentru a le consulta pe viitor. 
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Atenţionare de siguranţă 
 

 
● Acest aparat trebuie să fie operat numai de personalul calificat. 

 

● Fiecare aparat are o utilizare specifică. Consultaţi reprezentantul DINO-POWER dacă aveţi 

întrebări. 

● Nu încercaţi să modificaţi aparatul şi nu depăşiţi presiunea maximă de lucru a sistemului. 
 

● Verificaţi aparatul în fiecare zi. Întreţineţi sau înlocuiţi imediat piesele vechi sau defecte.  
 

● Citiţi atenţionările furnizate de producătorii de vopseluri şi dizolvanţi. Verificaţi ca vopselurile şi 

dizolvanţii folosiţi să fie aplicabili pe piesele de contact ale aparatului.   

● Nu târâţi aparatul cu furtunul de mare presiune şi nu puneţi furtunul de mare presiune în locuri cu 

trafic mare, pe muchii ascuţite, pe obiecte în mişcare sau pe suprafeţe fierbinţi.  

● Respectaţi toate legile şi reglementările autorităţilor locale şi naţionale cu privire la prevenirea 

incendiilor, utilizarea şi siguranţa energiei electrice. 

● Nu direcţionaţi pistolul de vopsit spre persoane sau părţi ale corpului. Nu puneţi mâna sau degetul 

pe pistolul de vopsit şi nu blocaţi vreo crăpătură sau punct de scurgere cu mâna, cu corpul, cu 

mânuşa sau cu cârpa de praf.   

● Vătămarea cauzată de pulverizarea vopselei la mare presiune pe piele poate să apară ca o 

tăietură, fiind de fapt o rană gravă. Victima trebuie consultată imediat de un medic.  

● Înainte de a utiliza aparatul, strângeţi toate piesele de legătură şi verificaţi dacă funcţionează 

siguranţa declanşatorului pistolului de vopsit. 

● Atunci când pulverizarea încetează, blocaţi declanşatorul pistolului.   
 

● Verificaţi furtunul de mare presiune şi piesele de legătură în fiecare zi. Înlocuiţi imediat piesele 

defecte. Nu reparaţi piesele de legătură aflate sub mare presiune. În acest caz, trebuie înlocuit 

întregul furtun de presiune.  

● Furtunul de admisie al motorului acţionat cu gaz trebuie legat şi conectat strâns. 
 

● Atunci când nu se eliberează presiunea şi comutatorul de admisie este deschis, nu slăbiţi piesele 

de legătură dintre pompa de vopsit, furtunul de mare presiune şi pistolul de pulverizare.  

● Aparatul trebuie să fie poziţionat bine pe pământ în timpul utilizării. În cazul în care apar scântei 

electrostatice sau vă electrocutaţi, încetaţi imediat vopsirea până când descoperiţi cauza şi 

eliminaţi defecţiunea. 

● Menţineţi circulaţia aerului proaspăt, pentru a evita acumularea de gaze inflamabile din dizolvanţi 

şi vopseluri în timpul operaţiunilor de pulverizare.   

● În zona de pulverizare este interzisă orice flacără deschisă. Nu fumaţi în zona de pulverizare.  
 

● În zona de pulverizare, nu porniţi şi nu opriţi vreo lumină în timpul pulverizării. 



 

● Nu porniţi motorul cu benzină în zona de pulverizare.  
 

● Luaţi la cunoştinţă pericolele specifice ale vopselei pe care o folosiţi. 
 

● Purtaţi întotdeauna ochelari, mănuşi, haine şi mască de protecţie recomandate de producătorii de 

vopseluri şi dizolvanţi. 

● Este interzisă eliminarea, lovirea sau aruncarea cilindrului aparatului de vopsit. În cazul în care 

cilindrul se defectează, acesta trebuie înlocuit cu unul nou. De asemenea, se recomandă ca 

cilindrul să fie înlocuit cu unul nou după 5000 de ore (sau 3 ani) de utilizare, pentru siguranţă.   

● Şuruburile M10 sau M8 care conectează cilindrul, capacul superior şi capacul inferior al cilindrului 

trebuie strânse la cuplul indicat în tabelul de mai jos. În cazul în care la şuruburi se constat 

abateri, de ex. sunt deformate sau alunecă, acestea trebuie înlocuite cu şuruburi noi, conform 

normelor de performanţă şi specificaţiilor indicate în continuare. 

 

 
Model 

 
Cantitate 
şuruburi 

 
Cod standard şi 
specificaţii 

Normă de 
performanţă 
mecanică 

Forţă de pre-
tensionare a 

ansamblului（kg） 

Cuplu de strângere 
cheie 

（kg.m） 

 
PAZ-6C 

 
7 

GB5782-86 M10 
×40 

 
8.8 

 

1066～1260 

 

5,85～6,00 

 

Anunţ: Datorită îmbunătăţirii permanente a produsului, pot să apară unele deosebiri între produsul real şi 

descrierea corespunzătoare din manualul cu instrucţiuni. Produsul actual trebuie considerat standard. Toate 

modificările determinate de corectarea erorilor sau de îmbunătăţirea produsului vor fi explicate oricând de 

NINGBO DINO-POWER Machinery Co., Ltd., fără notificare prealabilă. Piesele revizuite vor fi incluse în a 

doua ediţie a manualului de instrucţiuni. 



 

PAZ-6C Pistol de pulverizat de mare presiune  

fără aer 

 
 

 

1 .Consideraţii generale 
 

Aparatele de pulverizat de mare presiune fără aer PAZ-6C sunt cea mai nouă generaţie de aparate de 

pulverizare produse de fabrica noastră.   

Acestea se folosesc în domenii din industrie, cum ar fi construcţii metalice, vapoare, automobile, vehicule 

feroviare, geologie, aeronautică şi astronautică şi altele, pentru aplicarea de vopseluri noi sau a învelişurilor 

anticorozive cu strat gros de mare rezistenţă, care sunt greu de aplicat.   

 

2. Caracteristicile produsului 

Pulverizatoarele de mare presiune fără aer adoptă o tehnologie avansată şi sunt unice. Acestea aproape că 

nu au defecţiuni de “punct mort” în timpul inversării şi opririi cauzate de “mătuirea” rezultată din “dilatarea 

adiabatică” a pieselor de evacuare. Noul dispozitiv de atenuare a zgomotului reduce în mare măsură 

zgomotul de evacuare. Dispozitivul inversor de distribuţie a gazului este unic şi se mişcă repede şi fiabil, cu 

un volum mic de aer comprimat şi consum redus de energie. În comparaţie cu piesele similare din alte ţări 

având aceiaşi parametri, greutatea acestuia este de doar o treime din acelea şi volumul doar un sfert din 

acelea. De asemenea, are mare fiabilitate de funcţionare, ceea ce este avantajos şi asigură rezistenţa şi 

calitatea vopsitului.   

 
 

 

2 Parametrii tehnici principali 

 
Fig.1 Specificaţii 

 

 
 
Model 

Raport al 
presiunii 

Capacitate de 
debitare 

（L/min) 

Presiunea de 
admisie a 
aerului 
(MPa) 

Dimens. 
max. duză 

Consum de aer 
(L/min) 

Greut. 
ht (kg) 

Dimens.（mm) 

 
PAZ-6C 

 

65：1 

 
25 

 

0,4～0,6 

 
050B50 

 
250-2400 

 
42 

 

520×430×670 

 

Observaţie:1. Capacitatea de debitare a vopsirii înseamnă capacitatea de debitare a vopsirii la mers în gol. 

2. Nr. max. al duzei este seria noastră pentru duza zincată de vopsire.  



 

 
 
 
 

 

3 Schema pistolului de mare presiune fără aer 

 
3.1 Aspect Fig.1 

1、Cadru 2、pompa inferioară 3、Filtru de vopsea 4、Supapa de admisie aer  5、Supapa de reglare a 

presiunii    6、Cupă de ulei    7、Umezitor de ulei   8、Furtun de admisie   9、Distribuitor de aer     10、Amortizor 

de zgomot  11、Mâner   12、Supapa pilot superior  13、Motor pneumatic 14、Tijă de transmisie    15、Racord de 

admisie aer     16、Furtun de mare presiune    17.  Furtun de evacuare    18、Furtun de admisie    19、 

Furtun de aspiraţie/evacuare       20、Duză rotativă   21、Pistol pulverizator    22、Siguranţă 23、Racord 

rotativ    24、 Filtru de admisie aer  

3.2 Structură（ Fig.2） 



 

 

Principala piesă de lucru a aparatului pulverizator este pompa hidraulică de suprapresiune cu dublă acţiune pe 
gaz. Mecanismul de inversare este dispozitivul inversor pilot distribuitor de gaz, cu control exclusiv pneumatic şi 
formă specială. Atunci când aerul comprimat pătrunde în cilindru, pistonul mişcă piesa superioară sau piesa 
inferioară a cilindrului, forţând supapa pilot superioară sau inferioară să acţioneze. Gazul de control acţionează 
instantaneu inversorul distribuitor de gaz, realizând astfel o mişcare oscilantă stabilă şi continuă a pistonului 
motorului acţionat cu gaz. Datorită conexiunii rigide dintre piston şi tachetul pompei hidraulice de vopsit şi 
suprafeţei mai mari a pistonului decât cea a tachetului, vopseaua absorbită este presurizată. Vopseaua 
presurizată este transmisă către pistolul pulverizator fără aer prin furtunul de mare presiune şi în cele din urmă 
este eliberată de presiunea hidraulică şi amortizată în duza fără aer, apoi pulverizată pe suprafaţa ţintă pentru 
formarea învelişului vopsit.   

 

4 Metoda de utilizare; Întreţinere 
4.1 Înainte de utilizare, verificaţi mai întâi dacă sunt strânse toate şuruburile, piuliţele, conectorii de ţevi şi piuliţele 
de asamblare şi clemele de furtunuri de la sistemul de aspiraţie. Verificaţi atent sensurile de deschidere şi de 
închidere ale ventilului de închidere de pe fiecare circuit al gazului şi sensurile de rotire ale ventilului regulator de 
presiune şi al supapei de evacuare (pentru ventilul regulator de presiune, rotiţi mânerul în sens orar pentru 
deschidere şi în sens antiorar pentru închidere). Capacitatea compresorului de aer echipat trebuie să fie suficient 
de mare iar lungimea tubului de aer folosit nu trebuie să depăşească 5m. 

4.2 Cuplaţi atât tubul de aspiraţie cât şi supapa de evacuare la rezervorul cu vopsea diluată, conectaţi sursa de 
gaz şi reglaţi presiunea de admisie a aerului, în funcţie de tipul de vopsea. Pentru siguranţa utilizării, presiunea 
maximă de admisie a aerului nu trebuie să depăşească 0,6MPa şi este de preferat să fie menţinută la o valoare 
cât mai mică posibil atâta timp cât atomizarea vopselei este bună. 

4.3 Deschideţi supapa de evacuare (nu porniţi pistolul de vopsit), apoi pompa hidraulică de suprapresiune cu gaz 
al pulverizatorului se va mişca înainte şi înapoi în mod continuu şi stabil. După ce sistemul hidraulic de vopsire al 
pulverizatorului a funcţionat în gol timp de 2 sau 3 minute, închideţi supapa de evacuare. Dacă popma hidraulică 
cu gaz poate să funcţioneze în mod liniştit şi echilibrat după ce presiunea din sistemul hidraulic de vopsire a atins 
echilibrul, puteţi începe operaţiunea de pulverizare.  

4.4 În timpul pulverizării, pistolul trebuie direcţionat vertical sau aproape vertical spre piese de lucru ce trebuie 
vopsită; direcţia de mişcare trebuie să fie paralelă cu suprafaţa de vopsit. Viteza trebuie să fie uniformă, pentru a 
evita scurgerea vopselei. 

4.5 Vopseaua trebuie să fie curată. Dacă vopseaua nu este curată, nu trebuie folosită dacă nu este 
filtrată mai întâi printr-o sită cu 40 - 100 de ochiuri, în funcţie de dimensiunea şi de vâscozitatea particulei de 
vopsea. În cazul în care vopseaua este nouă, curată şi fără impurităţi, cum ar fi nisip, nu are nevoie de 
filtrare după ce a fost amestecată omogen. Vopseaua care ar putea să se depună trebuie amestecată 
regulat şi în continuu pe durata procesului de vopsire.  

4.6 În timpul procesului de vopsire, siguranţa declanşatorului pistolului de vopsit trebuie să fie blocată la 



 

timp, dacă se curăţă duza sau opriţi vopsirea. În nici un caz pistolul de vopsit nu trebuie să fie direcţionat 
către operator sau către alte persoane, deoarece declanşatorul poate fi apăsat din greşeală cauzând 
pulverizarea vopselei la mare presiune şi rănirea persoanelor. Dacă pistolul de vopsit poate fi pornit chiar şi 
cu siguranţa declanşatorului blocată, trebuie reglată piuliţa mică de la capătul barei de tracţiune cu tija 
supapei pistolului. Dacă duza este blocată, trebuie scufundată şi curăţată cu dizolvant sau cu o perie fină. 
Nu o loviţi cu obiecte dure, deoarece duza se poate strica.  

4.7 Dacă în timpul procesului de vopsire se foloseşte o duză rotativă şi duza este uşor blocată, răsuciţi 
mânerul 180 de grade şi declanşaţi pistolul de vopsire. Murdăria din duză va fi suflată afară chiar prin 
presiunea hidraulică a sistemului de vopsire de mare presiune. În cazul în care duza este complet blocată, 
piuliţa conectoare a duzei trebuie slăbită uşor. Puteţi răsuci mânerul numai după ce vopseaua este 
depresurizată. Dacă mânerul este răsucit cu forţa în timp ce vopseaua este sub presiune, mânerul se poate 
defecta uşor. Atunci când se foloseşte duză standard sau duză rotativă, trebuie amplasat un inel de 
etanşare la îmbinarea duzei cu pistolul de vopsit. 

 

4.8 În cazul în care aparatul de vopsit a funcţionat în continuu un timp îndelungat şi în interiorul şi în afara 

amortizorului de zgomot apare un fenomen sever de “mătuire”, poate fi instalat un filtru separator de apă-

gaz şi un uscător de aer, înainte ca aerul comprimat să pătrundă în pulverizator, iar amortizorul de zgomot 

poate fi dezasamblat. O altă soluţie este aceea de a înlocui uleiul de motor din cupa pentru ulei a 

atomizorului de ulei cu “lichid dejivrant pentru radiator”. Fitrul separator apă-gaz şi uscătorul de aer vor fi 

cumpărate sau fabricate de către client, în funcţie de nevoile reale.  “Lichidul dejivrant pentru radiator” este 

disponibil în toată ţara.  

4.9 Dacă se încheie operaţiunea de vopsire sau aparatul nu va fi folosit pentru o perioadă îndelungată, tubul 

de aspiraţie trebuie să fie scos la timp din rezervorul de vopsea. Vopseaua reziduală din pompa de vopsit , 

tubul de aspiraţie, furtunul de mare presiune şi pistolul pulverizator trebuie descărcate lăsând aparatul să 

funcţioneze în gol. Apoi întregul ciclu hidraulic de vopsire, inclusiv pompa de vopsit, tubul de aspiraţie, 

supapa de evacuare, furtunul de mare presiune, pistolul pulverizator fără aer şi duza trebuie curăţate lăsând 

aparatul să funcţioneze cu soluţie diluantă sau dizolvant. În timpul curăţării, deschiderea obturatorului cu bilă 

pentru admisia aerului trebuie să fie mică. Durata de inversare a pulverizatorului trebuie controlată de 30-40 

de ori pe minut. 

 

5 Defecţiuni des întâlnite şi metode de reparare 
În general, defecţiunile pistolului fără aer se împart în două tipuri: defecţiuni ale sistemului de gaz şi defecţiuni 

ale sistemului de vopsire. Dacă se produce o defecţiune, se interzice dezasamblarea pe neştiute. 

Defecţiunea trebuie analizată şi eliminată pas cu pas, după cum se indică în tabelul următor. Înainte de 

aceasta, trebuie dezasamblat comutatorul de presiune şi trebuie închis obturatorul cu bilă pentru aer.   

Nr. Fenomen Motiv Modalitate de reparare 
1 Putere insuficientă 

pentru inversare, 
debit mic în timpul 
funcţionării.  

Volum de aer admis 
insuficient. 

1) Verificaţi dacă presiunea gazului este conform 
cerinţelor. （0,6～0,8MPa） 
2) Specificaţiile compresorului de aer şi diametrul 
interior al tubului de gaz corespund cerinţelor? 
(capacitatea de livrare trebuie să nu fie mai mică de 
1,2 m

3
/min, diametrul interior al tubului nu trebuie 

să fie mai mic de 20mm) 
3) Sunt strânse bine elementele de conectare de la 

fiecare tub? 
4) Comutatorul de admisie a aerului este deschis la 
maximum? 

2 Pulverizatorul 
huruie; presiunea 
pentru vopsit nu 
este suficientă ;   
atomizarea  

1) O frecare puternică între 
plăcile alunecătoare; 
suprafeţele de contact nu 
sunt paralele;  etanşarea 
nu este bună;  aerul scapă 

1) Dezasamblaţi blocul distribuitor de gaz şi blocul 
alunecător şi puneţi-le pe o bucată de şmirghel 
pentru metal, întins pe o suprafaţă plană. 
Împingeţi şi frecaţi-le cu grijă cu ambele mâini, 
apoi curăţaţi-le.   

 



 

 nu este bună. parţial; volumul de aer 
admis în cilindru scade; 
presiune de pulverizare 
insuficientă, din cauza 
reducerii apăsării 
pistonului. 

2) Deformarea blocului 
alunecător după utilizare 
îndelungată. Fluxul de aer 
nu poate presa un bloc 
alunecător pe celălalt şi 
provoacă scurgeri.   

3) Şaiba din cilindru este 
roasă şi ridicată, cauzând o 
insuficientă presiune a 
gazului.  

4) Cartuşul de admisie a 
gazului este blocat de 
corpuri străine. Calea 
gazului nu este liberă, 
cauzând o admisie 
insuficientă a aerului 

Netezimea poate fi verificată cu praf de roşu de 
plumb. Distribuţia uniformă a uleiului roşu de pe 
raclorul de cauciuc pe ambele suprafeţe de 
contact înseamnă că acestea sunt netede. În caz 
contrar, lustruiţi-le iarăşi prin metoda de mai sus. 
După ce se netezesc prin lustruire, placa 
alunecătoare şi cavitatea interioară a blocului 
alunecător trebuie unse cu ulei de motor 20# şi 
asamblate conform formei iniţiale.   

2) Dezasamblaţi blocul distribuitor de gaz şi blocul 
alunecător şi lustruiţi-le cu o nouă bucată de 
şmirghel, până când funcţionează fluent cu 
pistonul inversor. Ungeţi cavitatea blocului 
alunecător cu ulei de motor curat 20#. 

3) Deşurubaţi toate şuruburile care conectează 
capacul superior şi capacul inferior al cilindrului. 
Deschideţi cilindrul, înlocuiţi şaiba defectă şi 
ungeţi peretele interior al cilindrului cu ulei de 
motor curat 20#. 
4) Curăţaţi sau înlocuiţi cartuşul de admisie a 

aerului. 

3 Pulverizatorul se 
opreşte după 
pornire. Un flux de 
gaz este pulverizat 
continuu din 
orificiul superior 
sau inferior de 
golire. 

Există corpuri străine pe 
muchia exterioară a şaibei de 
pe pistonul inversor; între 
cavitatea superioară şi cea 
inferioară se produce o 
purjare.   

Dezasamblaţi placa distribuitoare de gaz şi capacul 
superior al pistonului inversor şi înlocuiţi şaiba 
defectă. Purjaţi şi curăţaţi orificiul pistonului inversor 
cu aer comprimat. Ungeţi peretele interior şi şaiba 
cu ulei de motor curat 20# şi asamblaţi-le în forma 
iniţială.  

4 Pulverizatorul se 
opreşte după 
pornire. Din 
amortizorul de 
zgomot este 
pulverizat continuu 
un flux de gaz.  

1) Blocul inversor se opreşte 
în poziţia de punct mort din 
mijloc.  

2) Şaiba pistonului cu cilindru 
este defectă. 

3) Piuliţa M8 a pistonului 
distribuitor de gaz s-a 
pierdut.  

1) Desfaceţi şurubul de la capacul de admisie a 
aerului şi împingeţi pistonul inversor pentru a-l 
scoate din poziţia de punct mort.   

2) Înlocuiţi şaiba cilindrului şi ungeţi peretele 
interior al cilindrului cu ulei de motor curat 20#. 

3) Strângeţi la loc piuliţa M8. 

5 Presiunea scade 
dintr-o dată în 
timpul vopsirii; 
atomizarea nu 
este bună; 
vopseaua este 
pulverizată în raze  
sau deloc, dar 
pompa cu gaz 
funcţionează 
normal. 

1) Admisia de aspiraţie a 
vopselei este blocată. 

2) La fiecare port de supapă, 
corpuri străine ridică tija 
supapei. 

3) Arcul de deasupra supapei 
tachetului este rupt. 

4) La fiecare port al supapei de 
mare presiune s-a produs 

“erodarea cavităţii”. 
5) Garnitura în V de pe 

supapa tachetului este 
tocită. 

1) Curăţaţi admisia pentru aspiraţie. 
2) Îndepărtaţi corpurile străine de la fiecare port de 

supapă.  Curăţaţi sita din interiorul rezervorului 
de presiune. 

3) Înlocuiţi arcul. 
4) Înlocuiţi supapa de admisie, supapa tachetului, 

supapa de evacuare sau bila metalică. 
5) Înlocuiţi garnitura în V a supapei tachetului. 

6 După ce supapa 
de evacuare şi 
pistolul de vopsit 
au fost oprite, 
motorul pneumatic 
încă se mişcă 
regulat înainte şi 
înapoi.  

1) Garnitura în formă de V de 
pe supapa tachetului a fost 
tocită. 

2) Porturile supapei de mare 
presiune de pe tachet, 
supapa de aspiraţie şi 
supapa de evacuare sunt 
defecte. 

1) Înlocuiţi garnitura în formă de V de pe supapa 
tachetului. 

Atenţie: Garnitura în formă de V trebuie 
înlocuită în grup, conform cantităţii şi direcţiei 
dinainte de dezasamblare.  
2) Înlocuiţi supapa de aspiraţie, supapa de 

evacuare sau bila metalică.  

7 În timpul vopsirii în 
cupa cu ulei de la 
baza pompei se 
află vopsea. 

Garnitura în formă de V de la 
baza pompei este tocită. 

Înlocuiţi garnitura în formă de V de la baza pompei. 
Atenţie: Garnitura în formă de V trebuie 
înlocuită în grup, conform cantităţii şi direcţiei 
dinainte de dezasamblare. 

În general, reparaţiile trebuie efectuate pas cu pas. Mai întâi, presupuneţi că unele piese sunt normale şi şi 

că altele nu sunt şi verificaţi mai întâi piesele despre care credeţi că sunt defecte. Dacă piesele verificate 

sunt în regulă, verificaţi celelalte piese, până când defecţiunile sunt eliminate.  

Atenţie: Înainte de operaţia de reparare şi de întreţinere, obturatorul cu bilă pentru admisia aerului trebuie 

închis şi sistemul trebuie depresurizat prin deschiderea supapei de evacuare.  



 

6 Piese de schimb 1(ordinea necesară） 

Nr. Cod Produs Specificaţii Cantit. Aplicaţie 

5 PAZ-6C-001-51 garnituri Φ 46×Φ 42,6×2,5 3 Cutie de vopsea 

6 PAZ-6C-001-52 Garnitură în formă de V Φ 42×Φ 25,1×6. 3 Cutie de vopsea 

7 PAZ-6C-001-53 
Garnitură în formă de V Φ 42×Φ 25,1×6,5 3 Cutie de vopsea 

8 PAZ-6C-001-38 
Garnitură în formă de V Φ 45×Φ 30×5,5 5 Cutie de vopsea 

9 PAZ-6C-001-41 Şaibă D242×8,6 1 Pompă inferioară 

1

0 

PAZ-6C-001-18 Garnitură în formă de Y Φ 33×Φ 25,4×5 2 Pompă inferioară 

 

7 Lista de ambalaje 
 
1 Set complet de pulverizator fără aer  1 set 

 

2. Pulverizator fără aer 1 set 
 

3. Duză rotativă  1 set 
 

4. Furtun de mare presiune（￠6mm X 2m） 1 set 

5. Furtun de mare presiune（￠8mm X 10m） 1 set 
 

6 Racord de trecere (M14X1) 1 set 
 

7 Manualul cu instrucţiuni al produsului 1 exemplar 
 

13 Certificat de calificare a produsului 1 exemplar 
 
 

 

8 Piese de schimb 2(ordinea necesară） 
 

 
 

Nr. Produs Aplicare Nr. Produs Aplicare 

 
99 

Miezul supapei pilot  
Interşanjabilă 

 
191 

Sită de admisie 
aer 

 
Interşanjabilă 

105 Supapă de evacuare Interşanjabilă 192 Cutie de vopsea GPA6528K 

106 Miezul supapei de evacuare Interşanjabilă 193 Tija pistonului GPA6528K 

 
107 

 
Tija supapei de evacuare 

 
Interşanjabilă 

 
194 

Tija supapei 
tachetului 

 
GPA6528K 



 

 
108 

 
Cauciucul supapei de 

evacuare 

 
Interşanjabilă 

 
195 

Piuliţă pentru 
şurubul 

tachetului 

 
GPA6528K 

127 Garnitura Φ 9×Φ 5×1.5 Pistol de vopsit 196 Inel tachet GPA6528K 

 
152 

Bucşă de etanşare 
 

Φ 14×Φ 12×1.5 

 
Pistol de vopsit 

 
197 

 
Inel tachet 

 
PAZ-

6C,GPA6528K 

295 Şurub Pistol de vopsit 198 piuliţă PAZ-
6C,GPA6528K 

293 Garnitură Φ 9×Φ 5×1.5 Pistol de vopsit 
   

 
180 

 
Racord 

Furtun de mare 
presiune Φ 8  

   

 
181 

 
Racord 

Furtun de mare 
presiune Φ 10  

   

182 Miezul supapei pilot de jos Interşanjabilă 
   

183 Miezul supapei pilot de sus Interşanjabilă    

184 Miezul supapei pilot de jos Interşanjabilă    

185 Distribuţie aer 
Interşanjabilă    

186 Piston inversor Interşanjabilă    

187 Cursor inversor Interşanjabilă    

188 Şurub de închidere Interşanjabilă    

189 Corpul supapei de admisie Interşanjabilă    

190 Manşetă de ghidaj Interşanjabilă    

284 Miez supapă de reglare 
Interşanjabilă    



 

9. Pentru utilizator: 

 

1、 Diverse modele de pistoale de vopsit de mare presiune fără aer sunt disponibile pentru selecţie, în 

funcţie de diversele cerinţe de vopsire.  

2、Este posibil ca duza prevăzută pentru produsul care vine din fabrică să nu corespundă nevoilor dvs. 

reale de vopsit. Sunt peste 30 de specificaţii de duze fabricate în fabrica noastră, pe care le puteţi 
comanda separat conform cerinţelor de vopsire şi modelului produselor şi proiectelor dvs.  

3、Dacă echipamentul de vopsire este defect şi defecţiunea nu poate fi eliminată după ce aţi citit cu 

atenţie manualul de instrucţiuni, puteţi suna la nr. +86-574 8827 8841 şi descrie clar defecţiunea şi 
procesul detaliat de producere a defecţiunii. Vă vom comunica prompt modalităţile de reparare. 
Personalul care operează şi întreţine acest aparat trebuie să cunoască toate cerinţele din prezentul 
manual de instrucţiuni. 

4、 Produsele noastre sunt foarte cunoscute pe piaţă. Firma noastră este prima întreprindere 

specializată care fabrică aparate de vopsit de mare presiune fără aer şi echipament de mare 
presiune cu injecţie de ulei.  

5、 Graţie încrederii şi cooperării clienţilor noştri pe termen lung, produsele din seria de echipamente 

de vopsit “DINO-POWER” au excelat în domeniul tehnologiei de vopsire din toate domeniile 
industriale. Sperăm sincer că veţi comanda seturi complete sau piese ale echipamentelor de vopsit 
“DINO-POWER” prin diferite surse.  



 

10. PAZ-6C Schema de asamblare 
 



 

 

11 Lista de piese PAZ-6C 
 
 

 
Nr. Denumire Cod Nr. Denumire Cod Nr. Denumire Cod 

1 Capacul supapei pilot 901042 32 Şaibă de etanşare 901041 63 Garnitură de  

etanşare 

601051 

2 Şaibă de etanşare 10132 33 Şaibă GB97-
76 A18 

64 Piuliţă de conexiune 601039 

3 Furtun de admisie aer 603 34 Piuliţă 601047 65 Manşetă de ghidaj 601034 

4 Arc 901043 35 Pivot GB91-

86 4× 

36 

66 Bilă metalică 11/4″ 

5 Miezul supapei pilot 60107 36 Tijă cursor 60115 67 Ştift de fixare 601036 

6 Garnitură de 
etanşare 

20108 37 Motor pneumatic 601027 68 Inel de etanşare 601037 

7 Supapa pilor de jos 60108 38 Piston inversor 601017 69 Piuliţă 601035 

8 Şaibă 20113 39 Corpul supapei pilot 601025 70 Cutie de vopsea 601043 

9 Şaibă 10137 40 Miezul supapei pilot 601049 71 Corpul supapei de 
tachet 

601042 

10 Şaibă 10125 41 Şurub M10×4

0 

72 Inel tachet 601038 

11 Racord de 

admisie aer 

601031 42 Şaibă GB93-
87 

73 Garnitură de etanşare 
în V 

601052 

12 Şurub observare 601024 43 Şaibă GB848-
85 

74 Inel platformă 601040 

13 Şaibă 65280178 44 Şaibă GB93-
87 

75 Piuliţă 601041 

14 Amortizor de 
zgomot 

601014 45 Şurub M16×1

2 

76 Capacul de jos al 

cilindrului 

60109 

15 Distribuţie aer 60116/19/20 46 Garnitură de etanşare 

în V 

901037    

16 Şurub M8×15 47 Garnitură de etanşare 

în V 

901038    

17 Bucşă de etanşare 601021 48 Garnitură de etanşare  601037    
18 Garnitură de 

etanşare în Y 
601018 49 Bucşă de etanşare 601048    

19 Şaibă 601022 50 Racord 60103    
20 Capac superior 601023 51 Bucşă de etanşare 60104    

21 Şurub GB68-85 M5× 
12 

52 Baza pompei 601046    

22 Şaibă 10122 53 Şaibă 60105    
23 Garnitură de 

etanşare 
10128 54 Arc 601045    

24 Şurub 901047 55 Inel platformă 901036    
25 Manşetă de 

poziţionare 

901048 56 Inel tachet  901039    

26 Şaibă 601011 57 Manşetă distanţatoare 601054    
27 Piuliţă 60106 58 Garnitură de etanşare 

în V 

601053    

28 Bilă metalică Φ 16 59 Piuliţă 901046    
29 Arc 60102 60 Racord 601050    
30 Tija pistonului 601044 61 Cot 11/4″    
31 Piston 901040 62 Corpul supapei de 

admisie aer 

601032    

 


